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Clamping force block :
2-3-4 jaws selt- Type ?Larr:epm?
centering

CFB 66/PN 4500 / 4 / 1.5 Clamping force blocks
CFB 100/PN 7600 19000 12 4 45 Pneumatic or hydraulic
CFB 160/PN 20000 46000 16 6 14 Centric clamping
CFB 200/PN 21000 52000 20 8 23 2 jaws
CFB 250/PN 21000 55000 30 10 35 Serrated jaws
CFB 66/ID 4500 / 4 / 1.5 Pressurizzation
CFB 100/ID 8000 19000 12 4 4.9 Central lubrication
CFB 160/ID 20000 46000 16 6 14.5
CFB 200/ID 50000 / 20 / 24
CFB 250/ID 60000  / 30/ 35 Page 5
MIA1-G2- 20 890 1480 12 6 0.8 Clamping force blocks
MIA1-G2- 25 1290 2150 16 8 1.2 Centric clamping
MIA1-G2- 32 3010 5080 20 10 1.8 Hydraulic
MIA1-G2- 40 4360 7120 26 13 2.9 2 jaws
MIA1-G2- 50 8470 14280 32 16 5.4 Big stroke
MIA1-G2- 54 10660 17830 40 20 8.5 Sgrr'é‘s%hﬁgcgg%gd
MIA1-G2- 60 12540 20960 50 25 11.5 Serrated jaws
MIA1-G2- 80 25820 43140 60 30 24.5 Control position
MIA1-G2-100 33000 53070 72 36 445
MIA1-G2-120 | 45600 73320 100 50 97 Page 11
MISA 95 3470 6070 9 5 2.9 Clamping force blocks
MISA 115 4940 8610 12 7 4.9 Centric clamping
MISA 140 10270 17800 16 9 8.5 Hydraulic
MISA 165 15960 27700 20 12 13.6 2 jéws.
MISA 195 22100 38400 26 15 24 Pressurizzation
Central lubrication
MISA 240 31800 55370 33 19 42 Serrated jaws
MISA 280 38200 66550 38 22 60.5
MISA 330 49960 86800 4 25 95
Page 17
MPA 105 5820 12000 9 2 3.8 Stationary clamping chuck
MPA 125 8700 17800 12 7 6.5 Hydraulic
MPA 140 15900 32700 16 9 2L5 3 jaws
MPA 175 22140 45400 20 12 16.3 Pressurizzation
MPA 210 31440 64500 26 15 31 Central lubrication
MPA 265 61080 125000 33 19 60 Serrated jaws
MPA 305 73170 150500 38 22 88
MPA 360 97500 200000 44 25 140
Page 21
MPAF/3-115 13500 ... 9 5 / 5.5.. | Stationary clamping chuck
MPAF/3-135 16500 ... 12 7 3.8 9.. Pneumatic/ Hydraulic
MPAF/3-155 22700 .. 16 9 48 | 135.. 3 jaws
Central hole
MPAF/3-200 28500 ... 20 1262 25... Version with 1 or 2 chuck
MPAF/3-250 56600 ... 26 15 7.8 51 ... Plate for milling machine
MPAF/3-310 93200 ... 33 19 10 91 .. Central lubrication
MPAF/3-380 130800 ... 38 22114 144 ... Pressurizzation
MPAF/3-450 206000 ... 44 25 / 228 ...
Page 25
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Clamping force block .
2-3-4 jaws selt- Type ?Larr:ep(llr\‘l?
centering

MPAF/4-115 13500 ... 9 5 / 5.5 | stationary clamping chuck
MPAF/4-135 16500 ... 12 7 338 9 Pneumatic / Hydraulic
MPAF/4-155 22700 ... 16 9 4.8 13.5 4 jaws
MPAF/4-200 28500 ... 20 12 6.2 25 Central hole
MPAF/4-250 56600 ... 26 15 7.8 51 Central lubrication
MPAF/4-310 93200 ... 33 19 10 91 Serrated jaws
MPAF/4-380 130800 ... 38 22114 144 _ .
MPAF/4-450 206000 ... 44 25 228 Pressurizzation
Pag 33
MAS-G2-64 940 1690 12 6 1.25 Stationary clamping chuck
MAS-G2-90 1390 2500 16 8 2.2 Pneumatic / Hydraulic
MAS-G2-100 2680 4820 20 10 4 2 jaws
MAS-G2-125 3540 6370 26 13 73 Big stroke
MAS-G2-160 6000 10780 32 16 13.5 Spring-packaged
MAS-G2-200 9260 16650 50 25 315 Pressure plate
Serrated jaws
Control position
Page 37
MAS-G3-64 940 1690 12 6 1.25 Stationary clamping chuck
MAS-G3-90 1390 2500 16 8 2.2 Pneumatic / Hydraulic
MAS-G3-100 2680 4820 20 10 4 3 jaws
MAS-G3-125 3540 6370 26 13 7.3 Big stroke
MAS-G3-160 6000 10780 32 16 135 Spring-packaged
MAS-G3-200 9260 16650 50 25 315 Pressure plate
Serrated jaws
Control position
Page 39
MFA 85 1000 2300 12 6 1.8 Stationary clamping chuck
MFA 110 1380 3050 16 8 3.5 Pneumatic / Hydraulic
MFA 140 2180 4850 20 10 7 3 jaws
MFA 170 3400 6600 26 13 12 Big stroke
MFA 220 5500 10100 32 16 24.5 Spring-packaged
Pressure plate
Serrated jaws
Control position
Page 45
Mzs 80 18000 30 3.5 Clamping force blocks
MzS 90 27000 50 5.9 Manually
MZS 125/1 37000 60 14.2 Centric clamping
MZS 125/2 37000 150 18 2 jaws
Big stroke
Serrated jaws with
quick change
Pag 49
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) Clamping

PBA1 see CFB-PN _ _
PBA2 Base plate in 3 versions
5/2 way control valve
PBA3
Integrated pressure
maintenance valve
Pressure gauge
Pressure switch
Page 57
ol o Jes i Pneumatic tombstone
5/2 way control valve
Integrated pressure
maintenance valve
Pressure gauge
Pressure switch
Page 61
MH-CFB Top jaws
MT-CFB High tensile allumnium
1010 or cement steel
B1010
A1010
FGC1010
D100
1210 Page 63
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Gripping systems and automation

Basi statiche di bloccaggio, pneumatiche-idrauliche, autocentranti - CFB
Clamping force blocks, pneumatic-hydraulic, centric clamping - CFB
Kraftspannblock, pneumatisch-hydraulisch, zentrisch spannend - CFB
Etaux de serrage, pneumatique-hydraulique, autocentreurs - CFB

Pressione d’esercizio: 9 bar con aria (6 bar per CFB 250)
max 60 bar con olio

Precisione di reperibilita: CFB 66... 100 0.01 mm

CFB 160...200 0.02 mm

CFB 250 0.03 mm su 100 cicli
Temperatura d’esercizio: da 5°C a 60°C
Sistema di funzionamento: cinematica a piani inclinati con
guida forzata e trasmissione della forza applicata alle
superfici
Corsa totale dei carrellini da 4 a 30 mm
Applicazione tramite: fori per spine H7
Materiale corpo: acciaio trattato
Materiale parti funzionali: acciaio trattato
Funzionamento: olio filtrato (10um) viscosita 46 mm?ss a
40° 1SO VG; max 60° aria compressa filtrata (10um) e
lubrificata

attacchi: laterali-base

manutenzione: lubrificare 100.000 cicli con presa di
manipolazione ogni 5.000 cicli per presa in lavorazione

Technische Daten

Betriebsdruck: max 9 bar (6 bar bei CFB 250) in der
pneumatischen Version; max 60 bar in der hydraulischen
Version

Wiederholgenauigkeit: CFB 66... 100 0.01 mm
CFB 160...200 0.02 mm
CFB 250 0.03 mm Uber Schaltspiele
Betriebstemperaturbereich: von 5°C bis 60° C
\é\()irkprinzip: Keilhakenprinzip zwangsgefuhrt tber schrage
ene
Parallel Offnen/Schliessen, Gesamthub der Schlitten 2 bis
30 mm
Ausrichten der Gehause durch Verstiftung H7
Gehaeusematerial: aus gehartetem Stahl
Funktionsteile: aus gehartetem Stahl
Betatigung: hydraulisch tber gefiltertes Ol (10um),
VisKositat 46 mm?s bei 40°C I1SO VG; maximal 60°C,
penumatisch Uber gefielterte Druckluft (10um) und gedlt
Schmierinterval bei Einsatz auf Zerspanungsmachine alle
5.000 Schaltspiele bei Handhabungsprozessen alle 100.000
Schaltspiele

Technical data

Operating pressure range: 9 bar with air (6 bar per CFB
250) max 60 bar with oil
Repeatability accuracy:  CFB 66... 100 0.01 mm

CFB 160...200 0.02 mm

CFB 250 0.03 mm over 100 cycles
Operating temperature range: from 5°C to 60° C
Operating principle: wedge and piston design with
mechanically restricted guidance

Stroke range from 4 to 30 mm

Mounting: by means of bores for H7 pins

Housing material: hardened steel

Material for functional parts: hardened steel
Actuation: filtered hydraulic oil (10um) viscosity 46 mm?s
at 40° I1SO VG; max 60° compressed air (10um) and
lubricated

Connections: sides-base

Maintenance: relubrified every 10.000 cycles when used in
handling. When used in machining centers for tool clamping,
lubricate every 5.000 cycles

Données techniques

Pressione de service: max 9 bar en pneumatique aria (6
bar pour CFB 250) max 60 bar en hydraulique
Précision de répétabilité: CFB 66... 100 0.01 mm

CFB 160...200 0.02 mm

CFB 250 0.03 mm sur 100 cycles
Température de service: de 5°C a 60° C
Systéme de fonctionnament: piston et noix de commande
arampe
Course paralléle des mors élévée de 2 a 30 mm
Centrage par: trous pour goupilles H7
Matiere du corps: en Acier trempé
Matiére des piéces fonctionnelles: en Acier trempé
Fonctionnement: huile filtré (10um) viscosité 46 mm?s a
40° 1SO VG; max 60° air filtré (10um) et lubrifié
Conduites: sur le coté - sur la base
Maintenance: lubrification tous les 5.000 cycles avec serrage
de piéces a usiner les 100.000 cycles avec serrage de
manipulation
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Basi statiche di bloccaggio, pneumatiche-idrauliche, autocentranti - CFB
Clamping force blocks, pneumatic-hydraulic, centric clamping - CFB

Kraftspannblock, pneumatisch-hydraulisch, zentrisch spannend - CFB
Etaux de serrage, pneumatique-hydraulique, autocentreurs - CFB

-0.1
h A-0.3 Lubrificazione centralizzata
Clc;gif_;%ra Centra: Iuhbrication
: Zentralschmierun
SchlieBen B+ 0.01 3 Lubrication centralisé
Serrage
S
i ="
H :I-_ | °|
= o — Ll
o

I%‘ dy Pressurizzazione

Pressurization

Apertura m di2 Sperrluftanschluss
Qpening Pressurisation b
Offnen H
Ouverture a
=[0.18] [=[0.02
| [o.01 //]0.02
F N ] |
_ . K 7
ds PH7 R
= > I %)
! ; | L ]|
T T
] - ¢ Y
3 AN b
S L & < oS 5
g N 2] | © <
- L] L = ol *
: - o e
g c J IR
13 2 1] I
> v’ ¢h d
15 Chiusura
Closin
L SchlieBen
direct connection é%?e;t#\? Serrage
see following page 8ffnen
uverture ) :
Pressurizzazione M/5M3 Pressurizzazione M5/M3
Pressurization Pressurization
Sperrluftanschluss Passo G gperrluftartl‘schluss
Pressurisation T Pitch G REELIEEITEN
Teilung G
Pas G
corsa
stroke
Hub
course
ﬁl S Q} Ingrassatori DIN 3405 AM6
< ﬁ’ /| Grease fittings DIN 3405 AM6
Kegelschmiernippel DIN 3405 AM6
;! Graisseur DIN 3405 AM6
AHABAAA NN
VVMVVV \l\l\lrﬂ\l\l
o _Um
00000 06,
- §
M L M
é éé@ Sede per sensore dq 1

I~ Bores for proximity dq 1
@d dg \ Bohrungen flr INI dq ¢
2 Trous pour détecteur dq 4
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Loee TalofcfoTelcTuTiTule s Tulvlz [x v Twli TeTe To

CFB66 66 42 34 29.5 66 5x3 54 37 59 6.5 18.5 2.7 1.8 53 30 43

CFB 100 102 64 50 45 102 7x4 80 63 90 6 M6 9 31 6 M5 20 2.7 1.8 71.5 20 47 66
CFB 160 160 110 78 55 160 10x5 140 103 140 8 M8 13 515 8 1/8 16 3.2 1.8 885 32 78 104
CFB 200 200 130 106 65 200 10x7 164 128 186 8 M8 13 64 8 1/8 18 4 2.3 935 40 102 140

CFB 250 254 156 124 79 254 12x7 202 159 232 10 M10 18 79.5 1

- Vers. 1 Vers. 2
L N |dg| T|N d8

o

1/8 18 4 2.3 103 50 125 170

CFB66 38 26 49.5 19.5 26.3 23 16 54 34 30 10.2 26.4 15.8 /

CFB 100 58 34 68 35 13,555 19 31 41 M5 37 15 80 51 38 47.5145 51 19.5 15 52 19
CFB 160 91 25 84.8 60 18 102 24 70 67.5 M8 62 49.5 140 78 47.5 58.5 18.8 89.6 27.2 19 90 27
CFB 200 118 35 89.5 74 19 110 27 87 85.5 M8 91.5 54 164 106 51 74 20 92 46 20 92 46
CFB 250 142 45 98.8 90 19 150 35 109108.5 M8 119 58 202 124 55 81 32.5 103 65.5 25 112 61

i i Tempo Consumo aria Massa Lungh.

Tipo F°"aa§' Ls;r(r; e circalczs) per doppia E;)ﬁr:a(g‘%) morsa max
apertura chiusura corsa(cm?) 9 (kg) griffe

I . Air consumption Mass Max
Type thp g 'Egrfmfe ti . for double S;WIE:‘:{ vice finger
openi closing stroke (cm?) J (kg) length

SchlieBzeit Luftverbrauch Max
ngagan\Ia(:a(Lt) . (sec) pro Doppelhub Hu:aml?;‘a‘c):ke Finger
Offnen _SchlieBen (cm?) Linge

Force de serrage Temp Consommation | Course par [Masse| Lungh. max.
Type 9 Bar (N) environ (s) air pour double | morse (mm) | pince griffe
Vers 1 | Vers2 | ouverture| serrage course (cm’) Vers 1|Vers 2| (kg) |vers 1|Vers 2
CFB 66 10 25 4500
CFB100 85 16 31.5 12 7600 19000 0.2 0.2 135 6 2 45 150 60
CFB160 11 25 52 14 20000 46000 0.4 0.4 500 8 3 14 200 60
CFB200 13 32 66 14 21000 52000 0.85 0.85 685 10 4 23 280 95
CFB250 13 40 885 18 21000* 55000* 1 1 1420 15 5 35 500 145
- La forza di serraggio € la somma aritmetica delle forze individuali delle griffe che si crea a “I” mm a 9 bar
- The gripping force is the arithmetic sum of the individual forces created at the fingers at “1” distance at 9 bar
- Die Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkrafte im Abstand “|” mm bei 9 Bar
- La force de serrage est la somme arithmétique des forces individueles des mors qui se forme a “I” mm a 9 bar

* Forza di serraggio a 6 bar / Gripping force at 6 bar / Spannkraft bei 6 bar / Force de serrage a 6 bar.

MaBe fiir schlauchlosen Direktanschluss
Connexion directe sans tuyaux

0-Ring @ A
_ Hole 4 and 5 Hole 3 Hole 1 and 2

B Cé";‘,’sqg'rﬂg Funzionamento Pressurizzazione Lubrificazione centralizzata

Actuation Pressurization Central lubrication

Betaetigung Sperrluftanschluss Zentralschmierung

[T] Fontionnement Pressurisation Lubrication centralisé

— (&)

A (Type | A _|B]C|DJE] A |BICIDIE] A |B]C]DI/E]
| CFB66  @4x1 M3 0.7 25 6 @35x1 M3 0.7 25 55 @3.5x1 M3 0.7 25 55
4| Y CFB100 @6x1.5 M5 1 4 9 @5x1.5 M4 1 35 8 @5x1.5 M4 1 35 8
oD CFB 160 @6x1.5 M5 1 4 9 @5x15 M4 1 35 8 @5x15 M4 1 35 8

oF CFB200 @7x1.5 M6 1 5 10 @6x1.5 M5 1 4 9 @6x1.5 M5 1 4 9
CFB 250 @7x15 M6 1 5 10 @6x1.5 M5 1 9 06x15 M5 1 9

Adapter plate
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Basi statiche di bloccaggio, pneumatiche-idrauliche, autocentranti - CFB
Clamping force blocks, pneumatic-hydraulic, centric clamping - CFB

Kraftspannblock, pneumatisch-hydraulisch, zentrisch spannend - CFB
Etaux de serrage, pneumatique-hydraulique, autocentreurs - CFB

i A—0.3 Lubrificazione centralizzata
ggls’%ﬁa Central lubrication
SchlieBen Zentralschmierung

B+ 0.01 3 Lubrication centralisé

Serrage { /
E’;'I Gi@ / CFB 250

Lo
£y

ME 0.01
dis
L
4
LY
L &
\ C\
D
¢

K - TR
P 1T é*,@
% dy Pressurizzazione
4 PresstIJr;zationhl
m ho Sperrluftanschluss
S%Zﬁiw; Pressurisation b
8ffnen H
uverture
[=T]o.18] = [=Jo.02
. S —] _| Jo.o1[c] | //10.02]A]
dg g6
- d pHT] R K //10.02
8
= l 177}
! |
T s *A.F F= —
| ) o 70 U
3 | / b
(=] - g - o 0 5
gl N n SIS &
L L] R 7 S -
: A © Qi A
I} B 5 i
s 7 / | N
>
dio oVH7 oh L Chiusura
d Sehiied
h5 chlieBen
Direct connection Apertura SENEE
see following page QPfening
Offnen . .
Il:rgssur@zzat{zigne M/5M3 Ouverture Epgggmigiﬂgne M5/M3
ressurizatio
Sperrluftanschluss Sperrluftanschluss
Pressurisation T E?ti?\oGG Pressurisation
Teilung G
Pas G
corsa
stroke
Hub
course N ™ Ingrassatori DIN 3405 AM6
<> ﬁ /| Grease fittings DIN 3405 AM6
Kegelschmiernippel DIN 3405 AM6
5 Graisseur DIN 3405 AM6
eeﬁééé <>e<>ﬁ<><>
o | 3
008600 00,
i LA m_r
é CHU@ Sede per sensore dj 1
NN Bores for proximity dq1
o dg ™~ Bohrungen fiir INI dq1
& Trous pour détecteur dq4
dg
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ﬂﬂ-ﬂﬂﬂﬂ-ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ-ﬂﬂﬂﬂﬂ

CFB66 66 42 34 28 66 5x3 54 6.5 35 1/8 2.7 1.8 53 30 43
CFB 100 102 64 51 445102 7x4 80 34 90 6 M6 9 34 6 1/8 20 2.7 1.8 71.5 20 47 66
CFB 160 160 110 78 55 160 10x5 140 42 140 8 M8 13 42 8 1/8 16 3.2 1.8 885 32 78 104
CFB 200 200 130 106 65 200 10x7 164 70 186 8 M8 13 70 8 1/8 18 4 2.3 935 40 102 140
CFB 250 254 156 124 79 210 12x7 202 96 189 10 M10 18 9 10 1/8 18 4 2.3 103 50 125 170

T Vers. 1 Vers. 2
ype N |dg N da

CFB66 38 26 49.5 19 26.3 25 16 54 34 30 10.2 26.4 15.8 /

CFB 100 58 34 68 35 13,5 55 19 31 41 8 M5 37.2 15 80 51 38 47.5145 51 195 15 52 19
CFB 160 91 25 84.8 60 18 102 24 70 675 9 M8 62 49.5140 78 47.5 58.5 18.8 89.6 27.2 19 90 27
9
9

CFB 200 118 35 89.5 74 19 110 27 87 85.5 M8 91.5 54 164 106 51 74 20 92 46 [/ [ [/
CFB 250 142 45 98.8 90 19 150 35 109 108.5 M8 119 58 189 124 55 81 325103655 / [/ /

i i Tempo Consumo olio Massa
F°’;a6‘é',' ;::ra\?)glo circarzs) per doppia gs;:‘if':a(g?;) morsa Lunggrli\f:f:\ax
apertura chiusura corsa(cm?) (kg)
-~ Approx. Oil consumption .
e - =l i | v g
opening closing stroke (cm?) 9

Spannkraft SchlieBzeit Olverbrauch Hub pro Max Finger
e pro Dopgelhub | Einger (mm) Pl
Offnen SchlieBen (em?)
Force de serrage Temps Consommation | Course par |Masse| Lungh. max.
Type a 60 bar (N) environ (s) huile pour double| morse (mm) | pince griffe
Vers 1 | Vers2 | ouverture| serrage course (cm?) [Vers 1|Vers 2| (kg) |Vers 1|Vers 2
/ 0.5 0.5 10 2 / 1.5 60 /

CFB 66 7.5 4500

CFB 100 85 16 40 12 8000 19000 1 1 33 6 2 4.9 150 60
CFB160 11 25 68 14 20000 46000 1.5 1.5 105 8 3 145 200 60
CFB200 13 32 88 14 50000 / 2.3 2.3 240 10 / 24 95 /
CFB250 13 40 115 18 60000 / 3 3 440 15 / 35 140 /

- La forza di serraggio & la somma aritmetica delle forze individuali delle griffe che si crea a “I” mm a 60 bar
- The gripping force is the arithmetic sum of the individual forces created at the fingers at “I” distance at 60 bar
- Die Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkrafte im Abstand “1” mm bei 60 Bar
- La force de serrage est la somme arithmétique des forces individueles des mors qui se forme a “I” mm a 60 bar

i dirette senza tubi MaBe fiir schlauchlosen Direktanschluss
Hose-free direct connection Connexion directe sans tuyaux

O-Ring @ A

Clamping Hole 4 &5 Hole 3 Hole 1 &2

B system Funzionamento Pressurizzazione Lubrificazione centralizzata

Actuation Pressurization Central lubrication

Betaetigung Sperrluftanschluss Zentralschmierung

] Fontionnement Pressurisation Lubrication centralisé

B (&)

NN “B-ﬂﬂnﬂﬂﬂﬂnﬂﬂﬂﬂ
CFB 66  @5x1.5 1 35 8 @25x1.5 M3 1 25 55 @2.5x1.5 M3 25 55
.<JI_/ CFB100 @6x1.5 M5 1 4 9 @5x1.5 M4 1 35 8 @5x1.5 M4 1 35 8
/¢D CFB 160 @7x1.5 M6 1 5 10 @5x1.5 M4 1 35 8 @515 M4 1 35 8
- CFB200 @7x1.5 M6 1 5 10 @6x1.5 M5 1 4 9 @6x15 M5 1 4 9
CFB250 @7x1.5 M6 1 5 10 @6x1.5 M5 1 9 @6x15 M5 1 9

Adapter plate
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Basi statiche di bloccaggio, pneumatiche-idrauliche, autocentranti - CFB
Clamping force blocks, pneumatic-hydraulic, centric clamping - CFB
Kraftspannblock, pneumatisch-hydraulisch, zentrisch spannend - CFB
Etaux de serrage, pneumatique-hydraulique, autocentreurs - CFB

Centraggio - codice BC Zentrier - Code BC
Centering - code BC Centrage - code BC

c* o2 | Code | A | B ]| C[D]|E]F|]
O o | O £ oF W7 CFB 66 374 12 5 4 M25 3 3
7 ol CFB 100 58 19 9 5 M3 4 4
g ooHoool loooHoo i
" :: ‘ CFB 160 94 236 10 7 M4 5 7
T T (e
Il CFB 200 126 27 12 9 M5 5 7
oo|c|ooo il ooo|c|oo
S o o CFB 250 155 35 14 12 M6 6 9
Q== | 90

Versione con griffe dentate - Cod. D Mit Spitzverzahnung - Version D
Version with serrated fingers - code D Version a morse striées - code D

Piano superiore griffe
Upper finger surface
Verzahnung abgeflacht
Plan supérieur mors

Dati di carico Lastdaten
Load data Donnés de charge

MT
o b (2 o} ﬁ?u EIEEIEE]
o o
: CFB66 500 25 25 60
T o 4 O CFB100 2500 70 120 140
ooHeo II@D CFB 160 18000 100 250 200
+- - CFB200 22000 120 250 240
ockood .IEHE., TMF CFB250 24500 140 250 270
Q== | QO

Esempio d’ordine Bestellbeispiel

Ordering data Exemple de commande

. Indicare PN per vers. Boccole per Griffe
Tipo Ve1rs:;ozne pneumatica e ID per vers. sensore il::i'; :;:t:gggé% dentate
idraulica indicare cod. S cod. D

Tvpe Version Indicate for pneumatic Bush for sensor For centering Sfeirr‘ra:f:
yp 1or2 PN and for hydraulic ID indicate code S indicate BC coge D
. Pneumatische Ausf. . Mit Zentrier |Mit spitzverzahnung
Typ .Y z':::g Kennung N, hydraulische Ausf. R"J:ft'ﬂ",:':gg Ausfiihrung BC | Ausfiithrung
Kennung ID 9 Code D
. - - . Pour centrage Morses
Version Indiquer pour pneumatique PN Pour douilles : ;2
Type 10u2 et hydraulique ID signaler code S S|gna:;ecr s :ct)':l:el;
Ci1 PN S

CFB 160 BC D
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Gripping systems and automation

Basi statiche di bloccaggio, idrauliche, autocentranti - MIA1-G2
Clamping force blocks, hydraulic, centric clamping - MIA1-G2
Kraftspannblock, hydraulisch, zentrisch spannend - MIA1-G2

Etaux de serrage, hydraulique, autocentreurs - MIA1-G2

Pressione d’esercizio: max 45 bar in idraulica

Precisione di ripetibilita: MIA1-G2- 20... 50 0.02 mm
MIA1-G2- 54... 80 0.03 mm
MIA1-G2-100... 120 0.05 mm
con 100 cicli

Temperatura d'esercizio: da 5°C a 60° C

Sistema di funzionamento: cinematica a piani inclinati con

guida forzata e trasmissione della forza applicata alle superfici

Apertura/chiusura parallela con corse totali dei carrellini da

6a72 mm

Applicazione tramite: fori per spine H7

Materiale corpo: acciaio trattato

Materiale parti funzionali: acciaio trattato

Azionamento: olio filtrato (10pum) viscosita 46 mm?/s a 40°

ISO VG; max 60° C;

Attacchi: laterali - base

Manutenzione: lubrificare tramite ingrassatori ogni 5.000 cicli

in lavorazione, ogni 100.000 cicli con presa di manipolazione

Optional: griffe dentate, controllo posizione dita mediante

sensori di prossimita, pressore a molla

Technische Daten

Betriebsdruch: max 45 Bar hydraulisch

Wiederholgenauigkeit:: MIA1-G2- 20... 50 0.02 mm
MIA1-G2- 54... 80 0.03 mm
MIA1-G2-100... 120 0.05 mm
Uber 100 Zyklen

Betriebstemperaturbereich: von 5°C bis 60° C

Kinematik/Futterkolben: Keilhakenprinzip, fur hohe

kraftibertragung und zentrisches Spannen

Parallel Offnen/Schliessen, Gesamthub der Schlitten 6 bis 72 mm

Ausrichten der Gehause durch Verstiftung H7

Gehause und Funktionsteile aus gehartetem Stahl

Betatigung: hydraulisch tiber gefiltertes Ol (10um) Viskositéat

46 mm?/s bei 40° ISO VG; Max 60° C

Druckluftanschliisse: Uber die Seitenflachen - Grundflachen

Schmierintervalle: bei Einsatz auf Zerspanungsmachine alle

5.000 Schaltspiele, bei Handhabungsprozessen alle 100.000

Schaltspiele.

Zubehor: Naherungsschalter, Fingerrohlinge, federnder

Andrickstern

Technical data

Operating pressure range: max 45 bar with oil

Repeatability accuracy: MIA1-G2- 20... 50 0.02 mm
MIA1-G2- 54... 80 0.03 mm
MIA1-G2-100... 120 0.05 mm
with 100 cycles

Operating temperature range: from 5°C to 60° C

Operating principle: wedge and piston design with

mechanically restricted guidance

Stroke range from 6 to 72 mm

Mounting: by means of bores for H7 pins

Housing material: hardened steel

Material for functional parts: hardened steel

Actuation: filtered hydraulic oil (10pm) viscosity 46 mm?2/s

at 40° I1SO VG; max 60°C

Connections: sides - bases

Maintenance: relubrified via lubrification-nipples, every 5.000

cycles for tool clamping, every 100.000 in handling

Options: proxy switch adjustment, serrated fingers, spring-

packaged pressure plate

Données techniques

Pression de service: max 45 bar en hydraulique

Précision de répétabilité: MIA1-G2- 20... 50 0.02 mm
MIA1-G2- 54... 80 0.03 mm
MIA1-G2-100... 120 0.05 mm
sur 100 cycles

Température de service: de 5°C a 60° C

Systéme de fonctionnement: piston et noix de commande a

rampe

Course paralléle des mors élevée de 6 a 72 mm

Centrage par: trous pour goupilles H7

Matiére des pieces fonctionnelles: Acier trempé et rectifié

Matiére du corps: Acier trempé et rectifié

Fonctionnement: huile filtré (10um) viscosité 46 mm?/s a 40°

ISO VG; Max 60° C

Conduites: sur la c6té - sur la base

Maintenance: lubrification par graisseurs d’huile tous les 5.000

cycles avec serrage de piéces a usiner, les 100.0000 cycles avec

serrage de manipulation

Accessoires: trous pour détecteurs, mors a denture, ejecteur

de piéce
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Basi statiche di bloccaggio, idrauliche, autocentranti - MIA1-G2
Clamping force blocks, hydraulic, centric clamping - MIA1-G2

Kraftspannblock, hydraulisch, zentrisch spannend - MIA1-G2
Etaux de serrage, hydraulique, autocentreurs - MIA1-G2

A
apertura ) B + 0.02 \ clhiu_sura
opening closing
offnen B schlieBen
ouverture !— ¢ lb-[] serrage
N . |
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/ ! —f
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:lltj
|

LN
AR
A\

o 4 _
D
17 ]

AT A
N
|
r:|:0.1|
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" e a8 lc o el nlLlmnle nls T ulv]z v x il
MIA1G2 20 68 42 28 27 8 4 21 105 13 4 M4 75 75 13 4 M5 4 16 45 7 8
MIA1G2 25 80 52 36 32 9 5 25 13 16 5 M5 75 9 16 M5 6 15 55 9 8
MIA1G2 32 100 66 44 38 13 6 32 16 20 6 M6 95 11 19 M6 6 15 65 10 10
MIA1G2 40 125 82 56 45 14 85 40 205 24 6 M8 11 14 25 M8 8 15 9 12 125
MIA1G2 50 160 100 70 56 12 9 50 25 32 8 MI10 11 14 31 M8 10 19 9 15 175
MIA1G2 54 180 120 76 60 14 95 55 275 36 10 M10 14 17 45 M10 10 20 11 16 20
MIA1G2 60 200 130 80 68 18 11 62 31 40 12 M12 17 19 50 10 M12 12 24 13 20 225
MIA1G2 80 250 164 112 90 28 17 80 41 48 12 M12 19 25 56 12 M16 16 30 17 22 25
MIA1 G2 100 320 200 140 112 24 18 100 50 64 16 M16 19 25 82 12 M16 20 40 17 26 35
MIA1 G2 120 400 260 160 136 36 22 124 62 80 20 M20 32 38 100 20 M24 24 48 25 38 45

e |1 a | b1 4 e[ e[ e [eol ¢ | 160 | 1| m | n g
MIA1G2 20 17 26 24 20 36 5 21 35559 52 8 19 18 48 50 M3 M3 12 1/8 11 38
MIA1TG2 25 20 32 40 24 42 6 29 39 69 64 10 24 22 53 56 M3 M5 12 1/8 13 45
MIA1G2 32 21 40 48 24 50 8 34 39 8 80 12 30 25 57 60 M3 1/8 15 1/8 15 60
MIA1G2 40 24 52 62 27 60 8 43 44 112 100 165 38 30 64 68 M3 1/8 15 1/8 18 75
MIA1G2 50 29 66 76 32 72 10 56 51 144 125 20 50 38 77 81 M3 1/8 18 1/8 22 80
MIA1G2 54 32 72 94 38 80 12 66 62 162 140 215565 40 94 98 M4 1/8 20 1/8 26 80
MIA1G2 60 34 76 100 42 9 14 74 70 180 155 24 62 46 108 112 M5 1/8 22 1/8 30 90
MIA1G2 80 50 104 124 56 120 16 88 88 224 200 33 76 55 128 136 M6 1/4 30 1/4 36 90
MIA1 G2100 58 132 152 60 144 20 116 98 292 250 40 100 68 154 162 M6 1/4 36 1/4 44 100
MIA1G2120 70 170 200 85 180 26 148 140 372 310 49 125 89 216 224 M8 3/8 44 3/8 60 110

o oo oo ul b

o

Corsa Forza di presa ':.:ig:::;gﬁ:ztg Tempo di _ |Olio consumato| Massa
per griffa (mm)| a 45 bar (N) ) serraggio (sec) [ per doppi? morsa
cod.1 cod.2|code1 code2 |cod.1 cod.2 |apert. chius. | €orsa (cn’) kg

o Suggested Appro; q q
Stroke Gripping force . : 0il consumption
Type for jaw atdsbar (N) | ‘port '(’I'(eg‘;e time (seq) for double
cod.1 cod.2 |code1 code2 [cod.1 cod.2 |open. clos. | Stroke (cm’)
max. empfohlenes
_Hub pro Spannkraft wgr_k':tuck_ SchlieBzeit | Olverbrauch
Finger (mm) |bei 45 Bar (N)| gewicht (kg) (sec) pro Dopgelhu b
Cod.1 Cod.2 |Code1 Code2 |cod.1 cod.2 | 6ffn. schlieB. (em’)
Course ';::f.:;ee ?g::sg :se}rllaer Temps en  |Consomm. huile| Masse
par morse | 5 45har (N) | recomm. (kg) | S"Viron (sec) | pour doublse mors
cod. 1 [cod.2 |code 1 |code 2 | cod. 1 | cod. 2 |ouver.|serrag. | €ourse (cm’) kg
19 6 3

MIA1 G2 20 85 04 M5 890 1480 3.8 6.8 0.25 0.3 8 0.8
MIA1G2 25 20 85 ©4 M8 8 4 1290 2150 5.8 104 0.25 0.3 16 1.2
MIA1G2 32 20 85 ©6.5 M8 10 5 3010 5080 12.2 22 0.3 0.35 26 1.8
MIA1G2 40 25 85 @65 M8 13 6.5 4360 7120 213 384 035 0.4 57 2.9
MIA1G2 50 27 85 ©6.5 M8 16 8 8470 14280 336 606 0.4 0.45 101 54
MIA1G2 54 28 85 M8 M12 20 10 10660 17830 42,6 76.7 0.5 0.55 146 8.5
MIA1G2 60 32 85 M8 M12 25 12.5 12540 20960 51.4 925 0.65 0.75 237 11.5
MIA1G2 80 48 125 M8 M12 30 15 25820 43140 825 143 1.1 1.35 411 245
MIA1G2100 50 125 M8 M12 36 18 33000 53070 127.5 221 1.25 1.4 752 44.5
MIA1G2120 65 14 M8 M12 50 25 45600 73320 165 285 1.35 1.5 1549 97

Peso trasportabile calcolato con p = 0.1 e fs = 2. Con presa geometrica il valore potra essere incrementato.
La forza di presa e la somma aritmetica delle singole forze delle dita alla distanza di 15 mm dal piano griffa a 6 MPa.
Workpiece weight value at p = 0.1 e fs = 2. In case of form fit clamping these values may be higher.
Gripping force is an aritmetic sum of the individual forces occuring at fingers, distance 15mm at 6MPa.
Empfehlung fur max Werkstuckgewicht gerechnet mit . = 0.1 e fs = 2. Bei Formscluss sind groBere Massen moglich. Die
Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkrafte in Abstand 15mm bei 6 MPa.
Masse transportable calculée avec u = 0.1 e fs = 2. Avec Prétension géométrique la masse pourrait étre supérieure. La
force de serrage est la somme arithmétique des foces individueles des mors qui se forme a 15 mm a 6 MPa.
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Basi statiche di bloccaggio, idrauliche, autocentranti - MIA1-G2
Clamping force blocks, hydraulic, centric clamping - MIA1-G2
Kraftspannblock, hydraulisch, zentrisch spannend - MIA1-G2

Etaux de serrage, hydraulique, autocentreurs - MIA1-G2

Dati di carico ammissibili sulle dita Max. krafte und Momente am Grundbacken
Max. adm. forces and moments of fingers Données de charge admissible

S n"r-rr&] T CcA MT
K ypP (N) (Nm)
20 500 35 30 20

MR MIAT G2
O O ' MIATG2 25 1200 90 40 35
_‘ O O | MIATG2 32 2200 100 55 55
| MIATG2 40 6000 105 80 70

MIA1 G2 50 10000 110 90 90
| MIA1 G2 54 12000 125 110 110
© | MIA1 G2 60 15000 160 150 150

_19*0}9}__'__%3101_0?__ MIA1G2 80 20000 300 220 220
MF

MIA1G2100 30000 500 360 360
©) |

©

©

MIA1 G2 120 45000 700 470 470

Staffe per proximity induttivi cod. SB Halterung Naherungsschalter fiir Vers. cod. SB

Outside mounting brackets cod. SB Supports extérieurs de détecteurs cod. SB

O—1—0©
| aNPa
ekl H-+—1{-f] %L
o —of _|“1 )
[

< - H-+— g {—-=—- C

F E A E F B C

| ype | My 67 | WAL G2 | W 62 | MG G2 WG G| MU G2 | MR G2 ) MV €2 | MRS
A 46 54 68 92 178

114 158 176 220 348
B 2 5 1 4 4 7 9 20 28 40
C 15 15 20 20 25 25 25 30 30 30
D M8/M12 M8/M12 M8/M12 M8/M12 M12 M12 M12 M18 M18 M18
E 8 8 8 8 8 8 8 12 12 12
F 14 14 14 14 14 14 14 18 18 18
G 16 16 16 16 16 16 16 24 24 24
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Versione con griffe dentate - cod. D Version mit Spitzverzahnung - Ausf. D
Version with serrated fingers - cod. D Version morse a denture - cod. D

Piano superiore griffe Spitzverzahung abgeflacht

z Voo Upper finger surface Plan supérieur morse
5 1.5 + 0.05
N ” T |
JNLR (KR (R0E (R0 (R0 60°
LOCTCTT
w
R T T TTT
I ————
s M4 M5 M6 M8 M10 M10 M12 M12 M16 M20
t 3 4 4 4 5 5 5 6 6 6
u 8 10 12 14 18 18 22 22 26 36
v 3.5 4 5 6.5 8 8 9 9 12 15
z 8x2 9x2 11x2 14x2 17x2 19x2 21x2 21x3 25x3 31x3
w 23 25 32 40 50 55 62 80 100 124
X 6 7 7 7 8 8 8 9 9 9

Pressore a molla - cod. P Federnder Andriickstern - Ausf. P
Spring-packaged pressure plate Ejecteur de piéces - code P
corsa Hub
stroke course g
C
| -
| —
> T — — TH
S-lola _|_ S-S _\———-———]—
<| m \alllnT/a b - OS [ J—— == -1—
J ! . —'J-]__
— | < || \ =
. =
D P

su richiesta: astina passante (esclusa MIA1 G2 20;

on request: passing rod (not for MIA1 G2 20
auf Anfrage: hubabfrage federnder Andriickstern (auBer MIA1 G2 20)
sur demande: tige pour signalisation (sauf MIA1 G2 20)

20 25 32 40 50 54 60 80 100 120

A 38 44 52 62 74 80 90 120 144 180
B 16 22 26 32 42 44 48 60 80 90
C 20 24 26 38 48 60 66 88 116 150
D 53 62 80 98 120 140 154 196 240 310
E 4 4 5 6 6 8 8 10 10 12
F 5 6 7 8 8 9 9 12 14 16
R 3 4 4 5 5 6 6 8 10 10

Spring force  11-30N  38-45N  50-80N  100-240N 165-410N 210-380N 250-330N 380-510N 420-620N 640-1080N

Note: con il pressore a molla la morsa potra essere fissata tramite i soli fori filettati inferiori

Note: if spring controlled plate is used, the gripper can be mounted using the lower holes only
Bemerkung: der Greifer mit federnedem Andruckstern kann nur Gber unteren Kolben abgefragt werden
N.B.: les pinces, avec I'ejecteur des pieces, peuvent étre montées par les trous intérieurs
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Basi statiche di bloccaggio, idrauliche, autocentranti - MIA1-G2
Clamping force blocks, hydraulic, centric clamping - MIA1-G2

Kraftspannblock, hydraulisch, zentrisch spannend - MIA1-G2
Etaux de serrage, hydraulique, autocentreurs - MIA1-G2

0-Ring @4x1.5 O-Ring @3x1 -Ring @10x1.5
M5, _ M3 G1/8"

! )
Pinza i Pinza I Pinza
I

H

| .

Jf\ Jf\ Jf\

i y1,1 1.1
|

|

|

[

i 0.7 ,
// ; T // :
A1V e 7
% . /] Y | /1 % . /]
% o4 | 23 29
<27, 25, <255,
Adaptor Adaptor Adaptor

_ _§

O-Ring @13x1.5 O-Ring @16x1.5
G1/47 Alimentazione diretta senza tubo 55/8

Direct connection without hoser -
vice MaBe fiir schlauschlosen Direktanschluf3 !
Alimentation directe sans tube |

NV
7 a

A i /1
/] /]
@11 ~ @15
219
Adaptor Adaptor

Esempio d’ordine Bestellbeispiel

Vice

1.1

i

N
\

AN

N

IS
fy
(o)}

Ordering data Exemple de commande

Codice Per boccole e Per astina Per staffe Per pressore Per griffe
Tipo 102 camme indicare| passante esterne indicare a molla dentate
B + valore indicare C SB + @ sensore indicare P indicare D

For bush i i i Spring-packaged Serrated

Type fg(:ez indicate rod brackets indicate pressure plate fingers

B + @ proximity | indicate C SB + @ proximity | indicate code P code D

N&hrungsschalter |Fur Federnden| Externe Halterung . : Spitzverzahnte
1 :; :r » [Halterung Standard| Andriickstern | Néhrungsschalter Greilifll)(;?f;z;z?t:ng Crundbacken
B + @ Initiator C SB + @ Initiator D
Pour douilles Tige pour |Supports exterieurs Ejecteur de Mors a
Code . - e k A
Type T B signaler signalisation signaler piece denture
B + @détecteur signaler C SB + @ détecteur | signaler code P code D
C1 B8 C SB8 P D

MIA1 G2 32
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Basi statiche di bloccaggio, idrauliche, autocentranti - MISA
Clamping force blocks, hydraulic, centric clamping - MISA
Kraftspannblock, hydraulisch, zentrisch spannend - MISA

Etaux de serrrage, hydraulique, autocentreurs - MISA

- Pressione d’esercizio: max 50 bar
- Precisione di ripetibilita: 0.01 mm con 100 cicli
- Temperatura d'esercizio: da 5°C a 60° C

- Sistema di funzionamento: cinematica a piani inclinati con
guida forzata e trasmissione della forza applicata alle superfici

- Apertura/chiusura parallela con corse totali dei carrellini da
5a44 mm

- Applicazione tramite: fori per spine H7 - centraggio H6
- Materiale corpo: acciaio trattato
- Materiale parti funzionali: acciaio trattato

- Azionamento: olio filtrato (10um) viscosita 46 mm?2/s a 40°
I1SO VG; max 60° C;

- Attacchi: laterali - base

- Manutenzione: lubrificare tramite ingrassatori ogni 5.000 cicli
in lavorazione, ogni 100.000 cicli con presa di manipolazione

Technische Daten

- Betriebsdruch: max 50 bar

- Wiederholgenauigkeit: 0.01 mm Uber 100 Zyklen

- Betriebstemperaturbereich: von 5°C bis 60° C

- Kinematik/Futterkolben: Keilhakenprinzip, fur hohe
kraftibertragung und zentrisches Spannen

- Parallel Offnen/Schliessen, Gesamthub der Schlitten 5 bis 44 mm

- Ausrichten der Gehause durch Verstiftung H7 - Zentrierung H6

- Gehause und Funktionsteile aus gehahrtetem Stahl

- Betatlgung hydraulisch tiber gefiltertes Ol (10um) Viskositét
46 mm?/s bei 40° ISO VG; Max 60° C

- Druckluftanschlisse: Uber die Seitenflachen - Grundflachen

- Schmierintervalle: bei Einsatz auf Zerspanungsmachine alle
5.000 Schaltspiele, bei Handhabungsprozessen alle 100.000
Schaltspiele

Technical data

- Operating pressure range: max 50 bar

- Repeatability accuracy: 0.01 mm with 100 cycles

- Operating temperature range: from 5°C to 60° C

- Operating principle: wedge and piston design with
mechanically restricted guidance

- Stroke range from 5 to 44 mm

- Mounting: by means of bores for H7 pins - H6 centering

- Housing material: hardened steel

- Material for functional parts: hardened steel

- Actuation: filtered hydraulic oil (10pm) viscosity 46 mm?/s
at 40° ISO VG; max 60°C

- Connections: sides - bases

- Maintenance: relubrified via lubrification-nipples, every 5.000
cycles for tool clamping, every 100.000 in handling

Données techniques

- Pression de service: max 50 bar

- Précision de répétabilité: 0.01 mm sur 100 cycles

- Température de service: de 5°C a 60° C

- Systéme de fonctionnement: piston et noix de commande a
rampe

- Course parallele des mors élevée de 5 a 44 mm

- Centrage par: trous pour goupilles H7 - centrage H6

- Matiére du corps: en acier trempé

- Matiére des pieces fonctionnelles: en acier trempé

- Fonctionnement: huile filtré (10wm) viscosité 46 mm?/s & 40°
ISO VG; Max 60° C

- Conduites: sur la c6té - sur la base

- Maintenance: lubrification par graisseurs d’huile tous les 5.000
cycles avec serrage de piéces a usiner, les 100.0000 cycles avec
serrage de manipulation
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Basi statiche di bloccaggio, idrauliche, autocentranti - MISA
Clamping force blocks, hydraulic, centric clamping - MISA

Kraftspannblock, hydraulisch, zentrisch spannend - MISA
Etaux de serrrage, hydraulique, autocentreurs - MISA

Pressurizz. cod.P
Pressurization code P
Sperrluftanschluss Code P

Pressurisation code P Alimentazione su base cod.AB
ressunisatl A E Feeding on base code AB
Zufuhrung ouf Grundplatte Code AB
Bioot Alimentation sur la base code AB

c
D e Su richiesta : quote E V, a, d;

in tolleranza - cod.

I Z N e On request : levels E V, a, d;
1 ‘?’ ! in tolerance - code FC
“ , e Auf Anforderung : Massen E, V, a, d,
> - nach Toleranz - Code FC
Z| % e Sur demande : cotes E, V, a, d;
X A ) | en tolérance - code FC
\Brey O RS=
P
WIS
S [ e =[0021A
Offnen M SchlieBen
Ouverture Serrage
}\lrygrzlassatore
ipple
Schmiernippel dshé
Graisseur =]
0|6H6
= o7
=

NG .
! m i’ |
ﬁ s / 9\ 3 3
oy / ©
[aE]
Byl l
oligH? on
X BY die
2K C iff.
- orsa per griffa
b — -¢?’O1 Cod.1 Cod.2
©]0.01|A[B
Type Stroke for jaw
@ dy7 pressurizz. Cod.1 Cod.2
gies%uriéz. standardtQJ . 83 g;%srilllj.]?tzaznastclzﬂnj s
andard pressurization
corsa Standard-Sperriuftanschluss @3 2 d17 pressurisation Typ Hub / Backe
lS_|tlI;0bke Pressurisation standard @J Cod.1 Cod.2
course . . ! . | Type Course / mors
/7‘@$ | —@\\ Cod.1 Cod.2
T T MISA 95 4.5 25
4 | D) — 4 — [ o S
+ _1€3: RSa | R MISA 115 6 35
-\ MISA 140 8 4.5
| | | / 0.01|A
\@_ A i $@/ // ] MISA 165 10 6
l =[0.02 MISA 195 13 7.5
=
9 r £ MISA 240 16.5 9.5
MISA 280 19 1
MISA 330 22 12.5
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mnnnnnnnllumnnnn-nnﬂ-nn
MISA 95 60 385

MISA 115 / 66 42 43 10 24 80 M5 74 465 29 35 10 13 36 13 9 9 9 18 76
MISA 140 / 8 58 54 10 28 98 M5 92 59 39 45 10 15 40 13 9 9 10 28 99
MISA 165 /102 72 64 12 32 110 M5 108 68 43 53 12 19 50 13 11 9 11 38 114
MISA 195 / 128 94 75 16 42 128 1/8"G 118 79 52 62 14 23 60 13 13 11 13 30 136
MISA 240 154 122 90 95 20 45 156 1/8"G 140 97 63 76 20 26 72 13 15 12 16 40 162
MISA 280 190 148 106 110 20 54 170 1/8"G 180 111 68 91 20 33 8 13 16 14 18 50 182

MISA 330 116 125 1/4"G 200 121 104 28
Max

o T Hﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬁﬂﬁﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ
MISA 95 1/8"G 35 65 95 83 20
MISA 115  1/8"G 38 78 115 60 10 43 4 103 25 10 135 22 30 16 85 29 8 16 52 6 7
MISA 140  1/8"G 40 102 140 70 12 48 4 118 30 12 135 26 34 17 85 39 8 17 61 7 7
MISA 165 1/8"G 40 116 164 8 15 59 5 13935 14 17 30 40 20 11 43 8 17 70 8 8
MISA 195  1/4"G 55 138 194 99 20 70 5 169 40 17 17 38 48 26 11 52 8 20 8 9 10
MISA 240 1/4"G 65 164 238 122 22 80 6 202 45 21 17 51 61 30 11 63 10 25 111 9 12
MISA 280 3/8"G 70 184 278 142 25 91 7 233 50 21 17 60 70 36 11 68 10 27 127 13 12
MISA 330 1/2"G 210 328 164 102 8 15

Forza di serragglo _Tempo
a 50 bar (N) circa (sec.)
apertura chiusura
Approx.
Gripping force App
opening closing
spannkraft SchlieBzeit Ol-
Typ bei 50 Bar (N) . (sec.) verbrauc.
offnen  schlieBen
Force de serrage Temps
Type a 50 bar (N) environ (sec.) Cohr:‘si?:l.
cod. 1 cod. 2 |ouverture serrage
0.2 0.2 16

MISA 95 54 79 3470 6070

MISA115 0.7 66 9% 21 9 M8 14 7 22 38 49 4940 8610 0.25 0.2 30
MISA 140 0.7 82 114 29 14 M8 14 7 26 44 85 10270 17800 0.4 0.35 78
MISA 165 1.3 92 129 33 19 M10 20 10 30 50 13.6 15960 27700 0.7 0.6 160
MISA 195 1.3 110 148 39 15 M12 24 10 40 59 24 22100 38400 0.7 0.6 274
MISA 240 1.3 136 178 49 20 M16 28 14 44 68 42 31800 55370 0.85 0.75 505
MISA280 1.3 148 190 57 25 M16 28 17 52 74 60.5 38200 66550 0.85 0.75 700
MISA330 1.3 174 220 67 32 M20 34 18 64 88 95 49960 86800 0.9 0.8 1045

Peso trasportabile calcolato con p = 0.1 e fs = 2. Con presa geometrica il valore potra essere incrementato.
La forza di presa € la somma aritmetica delle singole forze delle dita alla distanza di 15 mm dal piano griffa a 50 bar.
- Workpiece weight value at pw = 0.1 e fs = 2. In case of form fit clamping these values may be higher.
Gripping force is the aritmetic sum of the individual forces occuring at fingers, distance 15mm at 50 bar.
Empfehlung fur max. Werkstuckgewicht gerechnet mit p = 0.1 fs = 2. Bei Formscluss sind groBere Massen moglich. Die
Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkrafte in Abstand 15mm bei 50 Bar.
Masse transportable calculée avec p = 0.1 e fs = 2. Avec Prétension géométrique la masse pourrait étre supérieure. La
force de serrage est la somme arithmétique des foces individueles des mors qui se forme a 15 mm a 50 bar.

Lubrificazione - cod. CL Lubrification - cod. CL “B-nﬂnn

Zentralschmierung - Code CL Lubrication - cod, CL MISA 95 70

Spurgo H Astina per segnalazione cod. E MISA 115 8% 15 29 9 7 0.7 M5
Bleeding H Passing rod code E

Anschluss H Durchgehender Stab Code E MISA 140 108 18 38 14 7 0.7 M5

CurageH /O 5,020 Tige pour signalisation code E

MISA 165 128 21 43 19 8 13 1/8"G
MISA 195 150 24 52 15 10 13 1/8"G

1 I T
I — MISA 240 190 27 63 20 12 13 1/8"G
|
d Q\T/ )/ Lubrificazione o E prof.G
D
A

()

Lubrificati MISA 280 220 30 68 25 12 13 1/8"G
ubrification ¢ E depth G
Zentralschmierung o E TiefeG MISA 330 250 36 78 32 14 13 1/8"G

Lubrication o E prof. G
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Versione con griffe dentate - cod. GB Version mit Spitverzahnung - Ausf. GB

Version with serrated fingers - code GB Version morse a denture - code GB

Passo e Angolo

C
Pitch and Angle B | A E
VerzahnungsgroBe o A °
Pas et Angle |{# “# %‘ {'*P‘| L@J
3/32" x 90° Rednca !

ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ

MISA 115
MISA 140 7 16 30 2.5 M8 12 A

MISA 165 95 16 35 2.5 M10 14 O ,
MISA 195 9 23 41 25 M12 17 — m— ' D

MISA 240 12 30 54 3.5 M16 21

MISA 280 12 34 54 35 M16 21 Piano superiore griffe - Upper finger surface
Spitzverzahnung abgeflacht - Plan supérieur de morse -
MISA 330 15 38 68 3.5 M20 25.5

Dati di carico ammissibili sulle dita Max. Krafte und Momente am Grundbacken
Max adm. forces and moments at the fingers Données de charge admissible

—

M @ &
Schema costruttivo Fur_\kt(i;')nsprin;ilp
Layout Dessin d’ensemble mm
MISA 95 9000 110
_‘—'_‘f T MISA 115 10000 120 280 95
//J | l\\ MISA 140 14000 150 280 95
//&N\\ MISA 165 18000 200 410 130
% 7 4 MISA 195 22000 240 480 220
MISA 240 30000 300 600 270
MISA 280 38000 410 750 400
MISA330 45000 520 900 500

Esempio d’'ordine Bestellbeispiel
Ordering data Exemple de commande

. Indicare - Lubrificazione : Centraggio | Astina | Pressurizz. | Alimentaz.
Tipo codice Frgz(l_z:anll_en}o centralizzata Gruf;fgddletate e chiavetta mdlcare su base su base
102 ICEaULIICO . cod. FC L cod. P cod. AB

Indicate . d : Centering Rod Pressuriz. | Feeding
Type code ID"\(‘:“jth ) i Serrac:’edd gggers and key indicate | onbase | on base
1or2 ydraulic code CL : code FC code E code P code AB
Angeben Zentral- Spit; hnt Kreuzversatz | APfrage | oo uq | Ausfiihrung
Typ code Funktiosteile | j ioryn e Code E e Grundplatte
- 153 |D(Hydrauliksl) Code CL 9 Grundbacken GB Code FC angeben Code P i
Signaler Graissage i q Centrage Tige Pressuris. | Alimentat.
Type code Fonlgcmm_eln';ent centralisé Mo::zses(t;rslees et clavette | signaler | sur la base|sur la base
1o0u2 Gl code CL code FC codeE | codeP | code AB
ID / GB / / / /

MISA 165 (@
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Mandrino di bloccaggio statico a 3 griffe, idraulico - MPA
Stationary 3-jaw-clamping-chuck, hydraulic- MPA
Stationare 3-Backen-Spannfutter, hydraulisch- MPA
Mandrine e serrage hydraulique statique, 3 mors - MPA

Pressione d’esercizio: max 60 bar
Precisione di ripetibilita: MPA - 105 ... 175 0.02 mm

MPA - 210 ... 285 0.03 mm

MPA - 305 ... 360 0.05 mm

con 100 cicli
Temperatura d'esercizio: da 5°C a 60° C
Sistema di funzionamento: cinematica a piani inclinati con
guida forzata e trasmissione della forza applicata alle superfici
Apertura/chiusura parallela con corse totali dei carrellini da
5a44 mm
Applicazione tramite: fori per spine H7 centraggio H6
Materiale corpo: acciaio trattato
Materiale parti funzionali: acciaio trattato
Azionamento: olio filtrato (10mm) viscosita 46 mm?2/s a 40°
ISO VG; max 60° C
Attacchi: laterali - base
Manutenzione: lubrificare tramite ingrassatori ogni 5.000 cicli
in lavorazione, ogni 100.000 cicli con presa di manipolazione

Technische Daten

Betriebsdruch: max 60 bar
Wiederholgenauigkeit: MPA - 105 ... 175 0.02 mm

MPA - 210 ... 285 0.03 mm

MPA - 305 ... 360 0.05 mm

Uber 100 Zyklen
Betriebstemperaturbereich: von 5°C bis 60° C
Kinematik/Futterkolben: Keilhakenprinzip, ftr hohe
kraftibertragung und zentrisches Spannen

Parallel Offnen/Schliessen, Gesamthub der Schlitten 5 bis 44 mm
Gehause ausgerichtet durch Verstiftung H7 und Zentrierung H6
Gehause und Funktionsteile aus gehartetem Stahl
Betatigung: hydraulisch tiber gefiltertes Ol (10mm) Viskositat
46 mm?/s bei 40° ISO VG; Max 60° C

Druckluftanschliisse: Uber die Seitenflachen - Grundflachen
Schmierintervalle: bei Einsatz auf Zerspanungsmachine alle
5.000 Schaltspiele, bei Handhabungsprozessen alle 100.000
Schaltspiele

Technical data

Operating pressure range: max 60 bar
Repeatability accuracy: MPA - 105 ... 175 0.02 mm

MPA - 210 ... 285 0.03 mm

MPA - 305 ... 360 0.05 mm

with 100 cycles
Operating temperature range: from 5°C to 60° C
Operating principle: wedge and piston design with
mechanically restricted guidance
Stroke range from 5 to 44 mm
Mounting: by means of bores for H7 pins and centering
Housing material: hardened steel
Material for functional parts: hardened steel

Actuation: filtered hydraulic oil (10mm) viscosity 46 mm?2/s
at 40° ISO VG; max 60°C

Connections: sides - bases

Maintenance: relubrified via lubrification-nipples, every 5.000
cycles for tool clamping, every 100.000 in handling

Données techniques

Pression de service: max 60 bar
Précision de répétabilité: MPA - 105 ... 175 0.02 mm
MPA - 210 ... 285 0.03 mm
MPA - 305 ... 360 0.05 mm
sur 100 cycles
Température de service: de 5°C a 60° C
Systéme de fonctionnement: piston et noix de commande a
rampe
Course paralléle des mors élevée de 5 a 44 mm
Centrage par: trous pour goupilles H7 et centrage H6
Matiere des piéces fonctionnelles: Acier trempé et rectifié
Matiere du corps: Acier trempé et rectifié
Fonctionnement: huile filtré (10mm) viscosité 46 mm?2/s a
40° I1SO VG; Max 60° C
Conduites: sur la c6té - sur la base
Maintenance: lubrification par graisseurs d’huile tous les 5.000
cycles avec serrage de piéces a usiner, les 100.0000 cycles avec
serrage de manipulation

QML Via A. De Francisco 128 - Tel. +39.011.821.11.81 - Fax +39.011.895.44.62 - 10036 Settimo T.se (To) - Italy
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Mandrino di bloccaggio statico a 3 griffe, idraulico - MPA
Stationary 3-jaw-clamping-chuck, hydraulic- MPA

Stationare 3-Backen-Spannfutter, hydraulisch- MPA
Mandrine e serrage hydraulique statique, 3 mors - MPA

Pressurizz. cod. P Alimentazione su base cod. AB
Pressurization code P B A Feeding on base code AB
Sperrluftanschluss Code P Zufuhrung auf Grundplatte Code AB
Pressurisation code P Alimentation sur la base code AB

Dxo.01

Chiusura
Closing
Schliessen
Serrage

)KG H7
Ingrassatore
//]0.01 ch N Q‘L‘g’p'-e -
miernippe
|_H6 J 0.02 Graisseurpp ahd 2
" i whe Bols
%)
_| [oo1]c]
px Bl ]
8 1 1 I
i | = o \_@_ o 3
5 4 ° || T o Shagt 3
N ’m‘ 11 ! ! |
< T T, |
> 5 K I
* - .
I K (250|9H7
[A]B] oY le
[ [#0.01]C 2de
' d
Corsa 0.01A[B] =
Strok
HurlcnJ ¢ 2[5 30°%p.
Course v\7

@ d3 prof. d7 pressurizz.

@ d3 peph d pressurization

@ ds tief d7 Sperrluftanschluss
@ d3 prof. d pressurisation

F

L
[Pl
Trj [

B¢ 3 \A% e Su rilclhiesta : qu%te E 'V, a d4
— / in tolleranza - cod. FC
_\ Y, ©[c0z]AlB * On request : levelsE, V, a, d;
- Pressurizz. standard @ d1» [ GRS - GREE FL
sav Al Standard pressurization @ d1> ¢ Auf Anforderung : Massen E, V, a, d;
N Standard-Sperrluftanschluss @ d1 nach Toleranz - (EOde FC
] Pressurisation standard @ d1> o Sur demande : cOtes E, V, a, d,
o en tolérance - code FC
~L/15°1 20
S fa di4 t
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| Type |
T nnglgnnnnnmnnnu-nnn-eg
MPA 125 32 13 51 106 49 10 19 39 10 13 36 27 9 6 4 60 12 103 9 1.3 1/8"G
MPA 140 40 16 58 120 57 10 22 47 10 15 40 31 9 7 4 70 12 118 10 1.3 1/8"G
MPA 175 48 19 70 146 70 12 26 58 12 19 50 38 9 8 5 8 16 139 11 1.3 1/8"G
MPA 210 58 24 83 184 89 16 32 72 14 23 60 49 11 9 5 99 22 169 13 1.3 1/4"G
MPA 265 77 30 112 230 110 20 42 89 20 26 72 60 12 9 6 122 25 202 16 1.3 1/4"G
MPA 305 83 33 123 260 124 20 46 105 20 33 8 68 14 13 7 142 30 233 18 1.3 3/8"G
MPA 360 121 1.3 12"G
_Max
ﬂ!ﬂﬂﬂﬁﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂmﬂ e
MPA 105 73 75 104 M5 225 35

MPA 125 0 25 17 30 52 16 7 11 8 8 07 18 10 9 124 M5 265 25 92 38
MPA 140 12 30 19 39 61 17 7 13 99 102 07 20 10 9 140 M5 30 31 104 40
MPA 175 14 35 25 44 70 17 8 17 122 124 13 20 12 9 174 M5 36,5 38 1265 40
MPA 210 17 40 25 60 8 20 10 17 152 154 13 26 16 13 210 1/8"G 46 48 159.5 55
MPA 265 21 45 32 75 111 25 12 21 196 198 13 36 20 14 264 1/8"G 57.5 62 199 60/65
MPA 305 21 50 38 90 127 27 12 25 216 218 13 37 20 16 304 1/8"G 65 71 225 65/70
MPA 360 28 60 42 105 147 30 14 28 256 258 13 42 24 16 356 1/4"'G 77 84 267 70/75

Corsa per griffa Foﬁaegil:::f& gio Tempo circa (sec.) | Consumo per
cod. 1 cod. 2 [ cod.2 | apertura chiusura | €Orsax2(em’)
: Gripping force 'y L ti \ ion f
Type t Stroke for jaw at 60 bar (N) PP.I‘OX ime (s-ec ) Cs:::;;nfizu?cnm?)r
code 1 code 2 code 1 code 2 openin

Hub / Backe bSpannkraft SchlieBzeit (Sec.) | Oelverbrauch
ei 60 Bar (N) Hub x 2 (cm?)
Code 1 Code 2 Code 1 Code 2 offnen  schlieBen
Force de serrage
C / A T Consommation
Type ourse / mors 2 60 bar (N) emps environ (sec.) coureex 2 (cnd)
code 1 code 2 code 1 code 2 |[ouverture | serrage

MPA 105 4.5 2.5 5820 12000 0.15 0.15

MPA 125 38 M8 14 7 22 53 6 3.5 8700 17800 0.25 0.25 43 6.5
MPA 140 44 M8 14 7 26 60 8 4.5 15900 32700 0.4 0.35 100 9.5
MPA 175 50 M10 20 10 30 73 10 6 22140 45400 0.55 0.5 185 16.8
MPA 210 59 M12 24 10 40 92 13 7.5 31440 64500 0.8 0.75 330 31
MPA 265 68 M16 28 14 44 115 16.5 9.5 61080 125000 1.1 1 750 60
MPA 305 74 M16 28 17 52 130 19 1 73170 150500 0.9 0.85 1110 88
MPA 360 88 M20 34 18 64 154 22 12.5 97500 200000 1.1 1 1690 140

Peso trasportabile calcolato con p = 0.1 e fs = 2. Con presa geometrica il valore potra essere incrementato.
La forza di presa € la somma aritmetica delle singole forze delle dita alla distanza di 15 mm dal piano griffa a 60 bar.
- Workpiece weight value at p = 0.1 e fs = 2. In case of form fit clamping these values may be higher.
Gripping force is the aritmetic sum of the individual forces occuring at fingers, distance 15mm at 60 bar.
Empfehlung fur max. Werksttickgewicht gerechnet mit u = 0.1 fs = 2. Bei Formscluss sind groBere Massen moglich. Die
Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkrafte in Abstand 15mm bei 60 bar.
Masse transportable calculée avec u = 0.1 e fs = 2. Avec Prétension géométrique la masse pourrait étre supérieure. La
force de serrage est la somme arithmétique des foces individueles des mors qui se forme a 15 mm a 60 bar.

Lubrificazione - cod. CL Central lubrification - cod. CL “nnuuﬂnnn

Zentralschmierung - Code CL Lubrication - cod, CL

MPA 105 60 42

o P e "t MPA125 39 75 52 15 7 25 07 25 M5

/%\% B lationsoder  MPA140 44 80 57 18 7 30 07 30 M5
o MPA175 53 100 70 21 8 35 13 35 1/8"G

MPA210 64 124 86 24 10 45 13 45 1/8'G

o

MPA 265 79 164 110 27 12 57 13 57 1/8"G

Lubrificazione o E prof.G MPA 305 87 186 124 30 12 62 13 62 1/8"G
Lubrification o E depth G
Zentralschmierung o E TiefeG MPA 360 104 218 146 36 14 70 1.3 70 1/8"G

Lubrication o E prof. G

T

Spurgo J
Bleeding J
Anschluss J
Curage J
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Versione con griffe dentate - code GB Version mit Spitverzahnung - Ausf. GB

Version with serrated fingers - code GB Version morse a denture - code GB

Passo e Angolo &
Pitch and Angle {BT -A 9
VerzahnungsgréBe - [ilh |

m M

Pas et Angle

116" x 90°
332" x 90° | |

| Type | A[B|CIDIE|F | |
32 25

MPA 125 8 16 M8 10 S
MPA 140 7 16 30 25 M8 12 A
MPA 175 95 16 35 25 M10 14 <7

L L VA
MPA 210 9 23 41 25 M12 17 Q\ § <; [7)
MPA 265 12 30 54 3.5 M16 21 ,

I

MPA 305 12 34 54 3.5 M16 21 /
MPA 360 15 38 68 3.5 M20 255 Piano superiore griffe - Upper finger surface I

Spitzverzahnung abgeflacht - Plan supérieur de morse

Dati di carico ammissibili sulle dita Max. Kriafte und Momente am Grundbacken
Max adm. forces and moments at the fingers Données de charge admissible

'MF

Schema costruttivo Funktionprinzip
Layout Dessin d'ensemble

*Type | GA ) | M(tim) IMR(Nm) (i)
80

MPA 105 9000 80 110

MPA 125 10000 120 280 95
MPA 140 14000 150 360 130
MPA 175 18000 200 410 170
MPA 210 22000 240 480 220
MPA 265 30000 300 600 270
MPA 305 38000 410 750 400
MPA 360 45000 520 900 500

Esempio d’ordine Bestellbeispiel

24

Ordering data Exemple de commande

Indicare - Lubrificazione : Centraggio | Astina | Pressurizz. | Alimentaz.
Tipo codice F'I"I;'z('.g:':'?.ecgo centralizzata Grlf;fsddeGnBtate e chiavetta | indicare [ su base su base
102 ReletilL cod. CL cod. FC cod. E cod.P | cod. AB

Indicate : Centralized ; Centering Rod Pressuriz. | Feeding
Type code IDI-\(f‘tudatlo:\_ ) lubriation Serra-:::)%d gsgers and key indicate | on base | on base
1or2 ydraulic code CL . code FC code E code P code AB
Angeben . . Zentral- Spit hnt F—— Abfrage Ausfiihrung
Typ o Funktlostgll schmierun pitzerzahnte Code E Sperrluft Grundplatte
- 102 ID(Hydraulik Code CL 9 Ausfuehrung GB Code FC e Code P e
naler . Graissage . s Centrage Tige Pressuris. | Alimentat.
Type code F°“t'°:“‘?|me centrangé Mo:‘s’%ses(t;rslees et clavette | signaler |sur la base |sur la base
1o0u2 ID (huile) code CL code FC code E codeP | code AB
/

MPA 170 1l ID / GB / / /
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Mandrino di bloccaggio statico a 3 griffe, pneumatico-idraulico - MPAFI3
Stationary 3-jaws-Clamping-Chuck, pneumatic-hydraulic- MPAFI3
Stationare 3-Backen-Spannfutter, pneumatisch-hydraulisch - MPAFI3
Mandrine de serrage pneumatique-hydraulique statique, 3 mors - MPAFI3

- Pressione d’esercizio: 2 ... 12 bar in pneumatica, max 50
bar in idraulica
- Precisione di ripetibilita: MPAF/3 - 115 ... 155 0.02 mm
MPAF/3 - 200 ... 250 0.03 mm
MPAF/3 - 305 ... 450 0.05 mm
con 100 cicli
- Temperatura d'esercizio: da 5°C a 60° C
- Sistema di funzionamento: cinematica a piani inclinati con
guida forzata e trasmissione della forza applicata alle superfici
- Apertura/chiusura parallela con corse totali dei carrellini da
5a44 mm
- Applicazione tramite: fori per spine H7 centraggio H6
- Materiale corpo: acciaio trattato
- Materiale parti funzionali: acciaio trattato
- Azionamento: olio filtrato (10mm) viscosita 46 mm?2/s a 40°
ISO VG; max 60° C; aria compressa filtrata (10pum), secca o
lubrificata
- Attacchi: laterali - base
- Manutenzione: lubrificare tramite ingrassatori ogni 5.000 cicli
in lavorazione, ogni 100.000 cicli con presa di manipolazione

Technische Daten

- Betriebsdruch: 2 ... 12 bar in pneumatisch, max 50 Bar
hydraulisch
- Wiederholgenauigkeit: MPAF/3 - 115 ... 155 0.02 mm
MPAF/3 - 200 ... 250 0.03 mm
MPAF/3 - 305 ... 450 0.05 mm
Uber 100 Zyklen
- Betriebstemperaturbereich: von 5°C bis 60° C
- Kinematik/Futterkolben: Keilhakenprinzip, fur hohe
kraftibertragung und zentrisches Spannen
- Parallel Offnen/Schliessen, Gesamthub der Schlitten 5 bis 44 mm
- Gehause ausgerichtet durch Verstiftung H7 und Zentrierung H6
- Gehause und Funktionsteile aus gehartetem Stahl
- Betatigung: hydraulisch Gber gefiltertes Ol (10mm) Viskositat
46 mm?/s bei 40° ISO VG; Max 60° C; pneumatich tiber gefilterte
Druckluft (10mm), trocken oder geolt
- Druckluftanschlisse: Uber die Seitenflachen - Grundflachen
- Schmierintervalle: bei Einsatz auf Zerspanungsmachine alle
5.000 Schaltspiele, bei Handhabungsprozessen alle 100.000
Schaltspiele

QML Via A. De Francisco 128 - Tel. +39.011.821.11.81

Technical data

- Operating pressure range: 2 ... 12 bar with air, max 50 bar
with oil
- Repeatability accuracy: MPAF/3 - 115 ... 155 0.02 mm
MPAF/3 - 200 ... 250 0.03 mm
MPAF/3 - 305 ... 450 0.05 mm

with 100 cycles

- Operating temperature range: from 5°C to 60° C

- Operating principle: wedge and piston design with
mechanically restricted guidance

- Stroke range from 5 to 44 mm

- Mounting: by means of bores for H7 pins and centering

- Housing material: hardened steel

- Material for functional parts: hardened steel

- Actuation: filtered hydraulic oil (10mm) viscosity 46 mm2/s
at 40° 1SO VG; max 60°C, filtered compressed air (10mm) dry
or lubricated

- Connections: sides - bases

- Maintenance: relubrified via lubrification-nipples, every 5.000
cycles for tool clamping, every 100.000 in handling

Données techniques

- Pression de service: 2 ... 12 bar en pneumatique, max 50
bar en hydraulique
- Précision de répétabilité: MPAF/3 - 115 ... 155 0.02 mm
MPAF/3 - 200 ... 250 0.03 mm
MPAF/3 - 305 ... 450 0.05 mm
sur 100 cycles
- Température de service: de 5°C a 60° C
- Systéme de fonctionnement: piston et noix de commande a
rampe
- Course parallele des mors élevée de 5 a 44 mm
- Centrage par: trous pour goupilles H7 et centrage H6
- Matiére des piéces fonctionnelles: Acier trempé et rectifié
- Matiére du corps: Acier trempé et rectifié
- Fonctionnement: huile filtré (10mm) viscosité 46 mm?/s &
40° I1SO VG; Max 60° C; air comprimé filtré (10mm), sec ou
lubrifié
- Conduites: sur la c6té - sur la base
- Maintenance: lubrification par graisseurs d’huile tous les 5.000
cycles avec serrage de piéces a usiner, les 100.0000 cycles avec
serrage de manipulation
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Mandrino di bloccaggio statico a 3 griffe, pneumatico-idraulico - MPAFI3
Stationary 3-jaws-Clamping-Chuck, pneumatic-hydraulic- MPAFI3

Stationare 3-Backen-Spannfutter, pneumatisch-hydraulisch - MPAFI3
Mandrine de serrage pneumatique-hydraulique statique, 3 mors - MPAFI3

Pressurizz. cod P
Pressurization code P
Sperrluftanschluss Code P
Pressurisation code P
Apertura
Qpening
Offnen
3 . 5 Ouverture
S o
A S
Chiusura
Closing
Schliessen
Serrage
32’ %G H7 Ingrassatore
NLppIe !
N Shmiernippe
CJ‘M Graisseur ohé
|_H6 J I o wHS
- IJoofc] 85, ©
2052 —
. -k 5%25 N
K| — === =) el
= : £ e b
5 1] M . 3
3 o 5
N f Y| ﬁ Y
> ° st | 3 °
X UL | ,
i - ' [
& e a5 |
o °
oY K ool | Bl
H6
corsa _| [#0.01|C PX . (;c;lls -
stoke I *PCe
Hib  [Oloofals] |22 8 dy 5 pressurizz. Dol Lleoc
course @ d15 pressurizzation
@ di5 Sperrluftanschluss 0.01]A[B]
@ d15 pressurisation

Corsa per griffa
~1- Cod.1 Cod.2 Cod3

Pressurizz. standard @ d1» e for
Pressurization standard @ d1» Type Stroke for jaw
~ Standard-Sperrluftanschluss @ d1 Cod.1 Cod2 Cod.3

of — o -+ \+J (JP Pressurisation standard @ d{» Hub / Backe
__\ Cod.1 Cod.2 Cod.3
\ —{Olo.02[Ale oy
ourse / mors
g =
| @
N MPAF/3 115 45 25 /
/\15‘0‘ 30° MPAF/3135 6 35 1.9
| MPAF/3155 8 45 24
d A . MPAF3200 10 6 3.1

MPAF/3250 13 75 3.9
e Su richiesta : quote E, V, a, dg ¢ Auf Anforderung : Massen E, V, a, dq MPAF/3310 165 95 5

in tolleranza - cod. FC nach Toleranz - Code FC MPAF3380 19 11 5.7
e On request : levels E, V, a, dg  ® Sur demande : cotes E, V, a, dg )
in tolerance - code FC en tolérance - code FC MPAF/3450 22 125 /
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ﬂﬂ.ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ.ﬂ.ﬂﬂﬂﬂ
MPAF/3-115 44 92 35 30 35 12 92 40 1/8"G 8
MPAF/3-135 50 13 52 106 45 10 30 45 10 13 36 35 64 6 4 56 16 108 20.5 50 1/8"G 10 25
MPAF/3-155 60 17 61 126 48 12 33 56 10 15 40 4 70 7 4 67 20 125 305 65 1/8"G 12 30
MPAF/3-200 77 21 77 160 6.5 12 42 73 12 19 50 45 81 8 5 76 24 144 41 100 1/4"G 14 35
MPAF/3-250 96 26 97 200 75 16 52 91 14 23 60 45 9 9 5 93 30 174 51 115 3/8"G 17 40
MPAF/3-310 122 33 123 260 7.5 20 66 112 20 26 72 55 113 9 6 114 35 212 66 130 3/8"G 21 45
MPAF/3-380 141 38 141 300 18 20 76 142 20 33 86 6.5 128 13 7 132 40 242 96 160 1/2"G 21 50
MPAF/3-450 166 166 360 19 165 100 8 15 165 40 116 180 3/4"G

Max
finger
Type lenght

MPAF/3-115 86 55 11 104 106 9 25 8 7 114 M5 23 27 0.7 79.5 30 M6 11

MPAF/3-135 17 30 100 64 12 11 122 124 11 30 10 8 134 M5 265 31 7 0.7 92 38 M8 14 7 40
MPAF/3-155 19 38 116 72 13 13 142 144 13 32 12 10 154 M5 315 40 8 0.7 109 44 M8 14 7 55
MPAF/3-200 25 40 134 81 16 17 182 184 13 36 12 10 198 1/8"G 40 53 10 1.3 1385 50 M10 20 10 70
MPAF/3-250 25 52 163 95 18 17 230 232 17 46 16 12 248 1/8"G 50 67 12 1.3 173 59 M12 24 10 75
MPAF/3-310 32 70 201115 24 21 288 290 21 56 20 16 306 1/8"G 65 85 12 1.3 225 68 M16 28 14 75
MPAF/3-380 38 80 227127 26 25 336 338 21 60 20 18 378 1/8"G 75 108 14 1.3 260 74 M16 28 17 80
MPAF/3-450 42 100 262 145 29 28 398 400 25 74 24 20 446 1/4"G 90 128 16 1.3 312 88 M20 34 18 85

Forza di serra?glo Forza di serraggno Tempo circa (sec.) Consumo per
a 6 bar . corsa x 2 (cm?)

cod. 3 cod. 2 cod. 1 cod. 2 apertura chiusura aria olio

Gripping force Gripping force Approx. time (sec.) Consumption for

Type at 6 bar (N) at 50 bar (N) = : : stroke x 2 (cm3)
code 3 code 2 code 1 code 2 opening closing air oil

Spannkraft Spannkraft f : Verbrauch Hub
e [ ], [, | e [, T
Code 3 Code 2 Code 1 Code 2 Offnen SchlieBen Luft ol
Force de serrage Force de serrage Temps environ (sec.) Consommation Masse
Type a 6 bar (N) a 50 bar (N) ouverture serrage course x 2 (cm?) en Kg
code 3 code 2 code 1 code 2 pn id pn id air huile

MPAF/3-115 18 46 / 4260 6600 13500 0.1 0.15 0.1 0.15 32 16 5.5
MPAF/3-135 22 53 13500 7020 8200 16500 0.15 0.25 0.15 0.2 127 49 9
MPAF/3-155 26 63 19100 10000 11100 22700 0.25 0.45 0.2 0.35 236 93 13.5
MPAF/3-200 30 80 25800 13470 13900 28500 035 06 03 04 426 180 25
MPAF/3-250 40 100 42800 22320 27700 56600 0.4 0.7 035 0.5 898 376 51
MPAF/3-310 44 130 69500 36420 45300 93200 06 1 05 0.7 1836 678 91
MPAF/3-380 52 150 91700 48050 63500 130800 0.7 135 0.6 0.95 2810 1070 144
MPAF/3-450 64 180 / 69200 100100 206000 0.8 1.2 0.7 0.9 4560 1755 228

- Peso trasportabile calcolato con p = 0.1 e fs = 2. Con presa geometrica il valore potra essere incrementato.
La forza di presa & la somma aritmetica delle singole forze delle dita alla distanza di 15 mm dal piano griffa a 6/50 bar.
- Workpiece weight value at p = 0.1 e fs = 2. In case of form fit clamping these values may be higher.
Gripping force is the aritmetic sum of the individual forces occuring at fingers, distance 15mm at 6/50 bar.
- Empfehlung fur max. Werksttickgewicht gerechnet mit p = 0.1 fs = 2. Bei Formscluss sind groBere Massen moglich. Die
Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkrafte in Abstand 15mm bei 6/50 bar.
- Masse transportable calculée avec p = 0.1 e fs = 2. Avec Prétension géométrique la masse pourrait étre supérieure. La
force de serrage est la somme arithmétique des foces |nd|V|due?es des mors qui se forme a 15 mm a 6/50 bar.

Lubrificazione - cod. CL tion - cod. CL nn-nnnnn-

Zentralschmierung - Code CL tion - cod, CL MPAF/3-115 13 91
I MPAF/3-135 13 104 52 15 22 50 7 07 M5
£ A e e MPAF/3-155 15 122 60 18 27 57 8 0.7 M5

Lubrication @ H prof. J

MPAF/3-200 57 113 77 21 27 75 10 13 1/8"G
MPAF/3-250 70 144 98 24 34 9 12 13 1/8"G
MPAF/3-310 85 188 124 27 43 120 12 13 1/8"G

J\
O
o (ly

® 1( EJLF;H MPAF/3-380 98 216 142 30 50 136 14 13 1/8"G
MPAF/3-450 115 256 168 36 59 162 16 1.3 1/8"G
Spurgo L
Bleeding L
Anschluss L
Curage L —
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Mandrino di bloccaggio statico a 3 griffe, pneumatico-idraulico - MPAFI3
Stationary 3-jaws-Clamping-Chuck, pneumatic-hydraulic- MPAFI3

Stationare 3-Backen-Spannfutter, pneumatisch-hydraulisch - MPAFI3
Mandrine de serrage pneumatique-hydraulique statique, 3 mors - MPAFI3

B Pressurizzazione
Pressurization
Sperrluftanschluss
Pressurisation

/

PX
2OH7

M6

Pressurizzazione
Pressurization J
Sperrluftanschluss
Pressurisation

d1

da
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Mandrino di bloccaggio statico a 3 griffe, pneumatico-idraulico - MPAFI3

Stationary 3-jaws-Clamping-Chuck, pneumatic-hydraulic- MPAFI3
Stationare 3-Backen-Spannfutter, pneumatisch-hydraulisch - MPAFI3

Mandrine de serrage pneumatique-hydraulique statique, 3 mors - MPAFI3

MPAF/3-FL-115
MPAF/3-FL-135
MPAF/3-FL-155
MPAF/3-FL-200
MPAF/3-FL-250
MPAF/3-FL-310
MPAF/3-FL-380

Versione MPAF/3 - FL
Version MPAF/3 - FL

155
170
195
248
295
365
400

118
133
156
200
248
314
350

30.5
30.5
31.5
36
35.5
38.5
41

50
50
50
50
50
50

52.5
52.5
53.5
58
57.5
60.5
63

23.3
21.8
335
45.2
63.2
71.5
103

13
13
15
15
18
18

45 66
56 71
73 81
91 95
12 113
142 128

110
126
144
174
212
242

20.5
30.5
41
51
66
96

Version MPAF/3 - FL
Version MPAF/3 - FL

108
126
151
194
238
294
336

1/8"G
1/8"G
1/8"G
1/4"G
3/8"G
3/8"G
12"G

102
117
134
163
201
227

74
82
91
95
136
142

14
14
16
18
22
26

106
124
144
184
232
290
338

nn-nnnnnnn-nnmmmmm

114
134
154
198
248
306
378

Consumo per
corsa x 2 (cm’)
aria olio
Consumption for
stroke x 2 (cm3)
air oil
Verbrauch Hub
x 2 (em®)

Luft
Consommation
course x 2 (cm?)
air huile

Forza di serraggio
a 50 bar (N
cod. 1 cod. 2
Gripping force
at 50 bar (N)
code 1 code 2
Spannkraft
bei 50 Bar (N)
Code 1 Code 2
Force de serrage
a 50 bar (N)
code 1 code 2

Forza dl serraggio
bar (N).
cod 3 cod. 2
Gripping force
at 6 bar (N)
code 3

Tempo circa (sec.)
apertura
Approx. time (sec.)

Masse
en Kg

chiusura

opening closing
SchlieBzeit (Sec.)
offnen schlieBen

Temps environ (sec.)
ouverture serrage
pn id pn id

code 2

Spannkraft
bei 6 Bar (N)

Code 3 Code 2
Force de serrage
a 6 bar (N)
code 3 code 2

MPAF/3-FL-115 / 4260 6600 13500 0.1 015 0.1 0.15 32 16 6

MPAF/3-FL-135 13500 7020 8200 16500 0.15 025 0.5 0.2 127 49 10
MPAF/3-FL-155 19100 10000 11100 22700 025 045 02 035 236 93 15
MPAF/3-FL-200 25800 13470 13900 28500 035 0.6 03 04 426 180 26
MPAF/3-FL-250 42800 22320 27700 56600 04 07 035 05 898 376 52
MPAF/3-FL-310 69500 36420 45300 93200 0.6 1 05 07 1836 678 93
MPAF/3-FL-380 91700 48050 63500 130800 0.7 135 06 0.95 2810 1070 146

Peso trasportabile calcolato con p = 0.1 e fs = 2. Con presa geometrica il valore potra essere incrementato.
La forza di presa & la somma aritmetica delle singole forze delle dita alla distanza di 15 mm dal piano griffa a 6/50 bar.
Workpiece weight value at p 0.1 e fs = 2. In case of form fit clamping these values may be higher.
Gripping force is the aritmetic sum of the individual forces occuring at fingers, distance 15mm at 6/50 bar.
- Empfehlung fur max. Werkstickgewicht gerechnet mit p = 0.1 fs = 2. Bei Formscluss sind groBere Massen moglich. Die

Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkrafte in Abstand 15mm bei 6/50 Bar.
- Masse transportable calculée avec p = 0.1 e fs = 2. Avec Prétension ?eométrique la masse pourrait étre supérieure. La

force de serrage est la somme arithmétique des foces individueles des mors qui se forme a 15 mm a 6/50 bar.

Tvoe Stroke for jaw
L Cod.1 Cod.2 Cod.3
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MPAF/3 115
MPAF/3 135
MPAF/3 155
MPAF/3 200
MPAF/3 250
MPAF/3 310
MPAF/3 380

4.5
6
8
10
13

16.5
19

2.5
3.5
4.5
6
7.5
9.5
1"

/
1.9
2.4
3.1
3.9

5
5.7
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Mandrini multipli di bloccaggio statici - MPAFI3-DV
Stationary multibple clamping chuck - MPAF/3-DV

Stationare Mehrfachspannfutter - MPAF/3-DV
Unités multiples pour centres d’usinage - MPAFI3-DV

E
B © D
A
Bleeding
| |
Presurization M5
' ¢\ iy ¢\%/ o
&
° ° ©
. B - -G
Je N
Nt % ¢ :
A% _&_ \‘—
M6

On request closing
N

Central lubrification

opening

U

X
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Mandrini multipli di bloccaggio statici - MPAFI/3-DV
Stationary multibple clamping chuck - MPAF/3-DV
Stationare Mehrfachspannfutter - MPAF/3-DV
Unités multiples pour centres d'usinage - MPAF/3-DV

Versione MPAF/3 - DV Version MPAF/3 - DV

Version MPAF/3 - DV Version MPAF/3 - DV
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ.ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂn-
MPAF/3-135-DV 200 109 182 385 400 37.2 30.5 51.5 1/8 26.5 35.8 190 134 115 59 20.5

MPAF/3-155-DV 230 118 224 44.3 460 45.2 31.5 52.5 15.7 443 1/8 315 43.7 220 56 154 135 68 30.5 23
MPAF/3-200-DV 292.5 155.5 274 56.2 585 56.7 36 57 20.3 56.7 1/4 40 56.2 260 73 18 156 80 41 28
MPAF/3-250-DV 330 168 324 71 660 71 355 565 255 705 38 50 70.1 320 91 248 18 95 51 32
MPAF/3-310-DV 390 203 374 90 780 90.1 38.5 59.5 324 89.6 3/8 65 89.2 380 112 306 222 108 66 32

Iﬂﬂﬂ

MPAF/3-DV-135 107 1/8
MPAF/3-DV-155 126 80 1/8
MPAF/3-DV-200 146 93 1/4
MPAF/3-DV-250 177 109 3/8
MPAF/3-DV-310 211 122 3/8

: Forza di serraggio Forza di serraggio T i 5 Consumo per
Covsa per griffa tadise (N? e (N% empo circa (s.ec )} G 2 (Gaif)
cod.1 cod.2 cod.3 cod. 3 cod. 2 cod. 1 cod. 2 apertura chiusura aria olio

: Gripping f Gripping f i C tion f
Type Stroke for jaw g{)gll?agr ("I\:' ce artIPS':)"l;ga ! t()ﬁje Appr.ox. time (se-c.) s::‘:[l(l;n:zu():m?)r E
code1 code2 code3| code3 code 2 code 1 code 2 opening closing air oi
e AR N Nl
Code 1 Code2 Code3| Code3 Code 2 Code 1 Code 2 o6ffnen schlieBen | Luft Ol
F d F d i C ti
Type | Coursermors | FOUS{ERGIROe | FoRiEieias | tewmaer OREEe | cousexa tom)
code 1| code 2 [code3| code 3 code 2 code 1 code 2 on id pn id air huile
MPAF/3-135 6 35 1.9 13500 7020 8200 16500 0.15 0.25 0.15 0.2 127
MPAF/3-155 8 45 24 19100 10000 11100 22700 0.25 045 0.2 0.35 236 93 43
MPAF/3-200 10 6 3.1 25800 13470 13900 28500 035 0.6 03 04 426 180 80
MPAF/3-250 13 7.5 3.9 42800 22320 27700 56600 0.4 0.7 0.35 0.5 898 376 152

MPAF/3-310 16,5 95 5 69500 36420 45300 93200 06 1 05 0.7 1836 678 252

Peso trasportabile calcolato con w = 0.1 e fs = 2. Con presa geometrica il valore potra essere incrementato.
La forza di presa & la somma aritmetica delle singole forze delle dita alla distanza di 15 mm dal piano griffa a 6/50 bar.
- Workpiece weight value at p = 0.1 e fs = 2. In case of form fit clamping these values may be higher.
Grlp#)lng force is the aritmetic sum of the |nd|V|duaI forces occuring at fingers, distance 15mm at 6/50 bar.
Empfehlung fur max. Werkstiickgewicht gerechnet mit p = 0.1 fs = 2. Bei Formscluss sind gréBere Massen méglich. Die
Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkrafte in Abstand 15mm bei 6/50 Bar.
Masse transportable calculée avec . = 0.1 e fs = 2. Avec Prétension géométrique la masse pourrait étre supérieure. La
force de serrage est la somme arithmétique des foces individueles des mors qui se forme a 15 mm a 6/50 bar.
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Versione con griffe dentate - code GB Version mit Spitverzahnung - Ausf. GB

Version with serrated fingers - code GB Version morse a denture - code GB

Passo e Angolo

Pitch and Angle . e
VerzahnungsgroBe (L‘F—i A = o)
Pas et Angle - (e

e [ G |
332" X 90° ' i

| Type | A[B|CIDIE|F
2.5

MPAF 135 8 16 32 25 M8 10 P&
MPAF 155 7 16 30 25 M8 12 {5’7
I

MPAF 200 9.5 16 35 2.5 M10 14

MPAF 280 9 23 41 25 M12 17 —m_ N
MPAF 310 12 30 54 35 Mi16 21 Piano superiore griffe - Upper finger surface

Spitzverzahnung abgeflacht - Plan supérieur de morse
MPAF 380 12 34 54 35 M16 21
MPAF 450 15 38 68 3.5 M20 25,5

Dati di carico ammissibili sulle dita Max. Krafte und Momente am Grundbacken
Max adm. forces and moments at the fingers Données de charge admissible

'——h_:—h
MR '

Schema costruttivo Fant'ionprinzip
Layout Dessin d’ensemble m
MPAF/3 115 9000 80
| MPAF/3 135 10000 120
! 7 MPAF/3 155 14000 150 360 130
7 I MPAF/3 200 18000 200 410 170
I’T ‘ r MPAF/3 250 22000 240 480 220
MPAF/3 310 30000 300 600 270
I % MPAF/3 380 38000 410 750 400
i MPAF/3 450 45000 520 900 500

Esempio d’'ordine Bestellbeispiel
Ordering data Exemple de commande

. Indicare | Funzionamento | Lubrificazione . Centraggio Astina Pressurizz. | Alimentaz.
Tipo codice | PN (pneumatico) G"tf: ddantate e chiavetta indicare su base su base
10203 | ID (idraulico) : . cod. FC cod. E cod. P cod. AB
Indicate Actuation Centralized . Centering Rod Pressuriz. Feeding
T . o Serrated fingers o
ype code PN (pneuma!:lc) lubrication code GB and Key indicate on base on base
1or2or3| ID (hydraulic) code CL code FC code E code P code AB

Angeben | Funktiosteile Zentral- Spitzverzhante Krewzversatz Abfrage sperriuft | Ausfihrung
Typ code PN (Druckluft) | schmierung Gr':m dbacken GB e Code E 20 dep | Grundplatte
10d.2od. 3[ ID(Hydraulikél) Code CL angeben Code AB

i i i i i Alimentat.

Signaler Fontlonnen}ent Gralssa_g('e s EEs Centrage _Tlge Pressuris. 2 b

Type code PN (pneumatique) centralisé code GB et clavette signaler | surlabase | surlabase
1or2ou3 ID (huile) code CL code FC code E code P cod. AB

MPAF/3 FL-200 C3 PN / GB / / / /
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Mandrino di bloccaggio statico a 4 griffe, pneumatico-idraulico - MPAF/4
Stationary 4-jaws-clamping-chuck, pneumatic-hydraulic - MPAFI4
Stationdre 4-Backen-Spannfutter, pneumatisch-hydraulisch - MPAFI4
Mandrine de serrage pneumatique-hydraulique statique, 4 mors - MPAF/4

- Pressione d’esercizio: 2 ... 12 bar in pneumatica, max 50
bar in idraulica
- Precisione di ripetibilita: MPAF/4 - 115 ... 155 0.02 mm
MPAF/4 - 200 ... 250 0.03 mm
MPAF/4 - 310 ... 450 0.05 mm
con 100 cicli
- Temperatura d'esercizio: da 5°C a 60° C
- Sistema di funzionamento: cinematica a piani inclinati con
guida forzata e trasmissione della forza applicata alle superfici
- Apertura/chiusura parallela con corse totali dei carrellini da
5a44 mm
- Applicazione tramite: fori per spine H7 centraggio H6
- Materiale corpo: acciaio trattato
- Materiale parti funzionali: acciaio trattato
- Azionamento: olio filtrato (10mm) viscosita 46 mm?2/s a 40°
ISO VG; max 60° C; aria compressa filtrata (10pum), secca o
lubrificata
- Attacchi: laterali - base
- Manutenzione: lubrificare tramite ingrassatori ogni 5.000 cicli
in lavorazione, ogni 100.000 cicli con presa di manipolazione

Technische Daten

- Betriebsdruch: 2 ... 12 Bar in pneumatisch, max 50 Bar
hydraulisch
- Wiederholgenauigkeit: MPAF/4 - 115 ... 155 0.02 mm
MPAF/4 - 200 ... 250 0.03 mm
MPAF/4 - 310 ... 450 0.05 mm
Uber 100 Zyklen
- Betriebstemperaturbereich: von 5°C bis 60° C
- Kinematik/Futterkolben: Keilhakenprinzip, fur hohe
kraftibertragung und zentrisches Spannen
- Parallel Offnen/Schliessen, Gesamthub der Schlitten 5 bis 44 mm
- Gehause ausgerichtet durch Verstiftung H7 und Zentrierung H6
- Gehause und Funktionsteile aus gehartetem Stahl
- Betatigung: hydraulisch Gber gefiltertes Ol (10mm) Viskositat
46 mm?/s bei 40° ISO VG; Max 60° C; pneumatich tiber gefilterte
Druckluft (10mm), trocken oder geolt
- Druckluftanschlisse: Uber die Seitenflachen - Grundflachen
- Schmierintervalle: bei Einsatz auf Zerspanungsmachine alle
5.000 Schaltspiele, bei Handhabungsprozessen alle 100.000
Schaltspiele

QML Via A. De Francisco 128 - Tel. +39.011.821.11.81

Technical data

- Operating pressure range: 2 ... 12 bar with, max 50 bar
with oil
- Repeatability accuracy: MPAF/4 - 115 ... 155 0.02 mm
MPAF/4 - 200 ... 250 0.03 mm
MPAF/4 - 310 ... 450 0.05 mm
with 100 cycles
- Operating temperature range: from 5°C to 60° C
- Operating principle: wedge and piston design with
mechanically restricted guidance
- Stroke range from 5 to 44 mm
- Mounting: by means of bores for H7 pins and centering
- Housing material: hardened steel
- Material for functional parts: hardened steel
- Actuation: filtered hydraulic oil (10mm) viscosity 46 mm?2/s
at 40° 1SO VG; max 60°C, filtered compressed air (10mm) dry
or lubricated
- Connections: sides - bases
- Maintenance: relubrified via lubrification-nipples, every 5.000
cycles for tool clamping, every 100.000 in handling

Données techniques

- Pression de service: 2 ... 12 bar en pneumatique, max 50
bar en hydraulique
- Précision de répétabilité: MPAF/4 - 115 ... 155 0.02 mm
MPAF/4 - 200 ... 250 0.03 mm
MPAF/4 - 310 ... 450 0.05 mm
sur 100 cycles
- Température de service: de 5°C a 60° C
- Systéme de fonctionnement: piston et noix de commande a
rampe
- Course parallele des mors élevée de 5 a 44 mm
- Centrage par: trous pour goupilles H7 et centrage H6
- Matiére des piéces fonctionnelles: Acier trempé et rectifié
- Matiére du corps: Acier trempé et rectifié
- Fonctionnement: huile filtré (10mm) viscosité 46 mm?/s &
40° I1SO VG; Max 60° C; air comprimé filtré (10mm), sec ou
lubrifié
- Conduites: sur la c6té - sur la base
- Maintenance: lubrification par graisseurs d’huile tous les 5.000
cycles avec serrage de piéces a usiner, les 100.0000 cycles avec
serrage de manipulation
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Mandrino di bloccaggio statico a 4 griffe, pneumatico-idraulico - MPAF/4
Stationary 4-jaws-clamping-chuck, pneumatic-hydraulic - MPAF/4

Stationare 4-Backen-Spannfutter, pneumatisch-hydraulisch - MPAFI4
Mandrine de serrage pneumatique-hydraulique statique, 4 mors - MPAFI4

B Apertura
A Qpening
— Offnen

Ouverture

Pressurizzazione cod. P
Pressurization code P
Sperrluftanschluss Code P
Pressurisation code P

Ingrassatore
Nipple
Schmiernippel
Graisseur

ahs /]0.01]€]

J 25 whe
L [oofc| 885
35 O C 35
i / N
T & A
| °
g L i
l:l T A4 Pl _8
274 C 4 H7 & T
[1.2d B
% IS S| T —
H |
f T
HE <
= gY K Bd7 Bca
He
50,010 22 2ds (OIooTA:]
X d hé
E?rrcffe [©]0.01]A]B] 2 [ [20.01[C]
Hub @f pressurizz. Poln
course @f pressurization
@f Sperrluftanschluss
@f pressurisation
Corsa per griffa
[O]0.02]A[B] Cod.1 Cod.2 Cod.3
b | v/
|
B Stroke for jaw
I TH Cod.1 Cod2 Cod3

Hub / Backe

Cod.1 Cod.2 Cod.3

T Course / mors
YP€  lcod1 Cod2 Cod3

Pressurizz. standard @12
Standard pressurization @12
Standard-Sperrluftanschluss @12
q r ol14 Pressurisation standard @12

MPAF/4 115 45 25 /
MPAF/4 135 6 35 1.9
MPAF/4 155 8 45 24
MPAF/4 200 10 6 3.1

* su richiesta: quote E, V, a, dg in tolleranza - cod. FC

on request: levels E, V, a, dg in tollerance - cod. FC MPAF/4 250 13 75 3.9
Auf Anfoderderung: Massen E, V, a, dg nach Toleranz - Code FC MPAF/4 310 16.5 9.5 5
sur demande: cotes E, V, a, dg en tolérance - code FC MPAF/4 380 19 11 5.7

MPAF/4 450 22 125 /
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ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ.ﬂﬂﬂﬂ
MPAF/4-115 92 35 22 39 8 30 35 12 92 15 40 1/8"G 8
MPAF/4-135 265 46 106 45 10 265 45 10 13 36 35 64 6 4 56 16 108 20.5 50 1/8"G 10 25
MPAF/4-155 315 545 126 48 12 3155 10 15 40 4 70 7 4 67 20 125 30.5 65 1/8"G 12 30
MPAF/4-200 40 69 160 65 12 40 73 12 19 50 45 81 8 5 76 24 144 41 100 1/4"G 14 35
MPAF/4-250 50 86.5 200 75 16 50 91 14 23 60 45 95 9 5 93 30 174 51 11153/8"G 17 40
MPAF/4-310 63.5 110 260 75 20 635112 20 26 72 55 113 9 6 114 35 212 66 130 3/8"G 21 45
MPAF/4-380 73 127 300 18 20 73 142 20 33 86 6.5 128 13 7 132 40 242 9% 160 1/2"G 21 50
MPAF/4-450 360 19 85 165 100 8 15 8 165 40 279 116 180 3/4"G

Max
Type d; .‘;’,',3?,2
40

MPAF/4-11

MPAF/4-135 17 30 100 64 12 11 122 124 11 30 10 8 134 M5 75 31 7 38 M8 14 7 40
MPAF/4-155 19 38 116 72 13 13 142 144 13 32 12 10 154 M5 89 40 8 44 M8 14 7 55
MPAF/4-200 25 40 134 81 16 17 182 184 13 36 12 10 198 1/8"G 113 53 10 50 M10 20 10 70
MPAF/4-250 25 52 163 95 18 17 230 232 17 46 16 12 248 1/8"G 1415 67 12 59 M12 24 10 75
MPAF/4-310 32 70 201 115 24 21 288 290 21 56 20 16 306 1/8"G 184 85 12 68 M16 28 14 75
MPAF/4-380 38 80 227 127 26 25 336 338 21 60 20 18 378 1/8"G 212 108 14 74 M16 28 17 80
MPAF/4-450 42 100 262 145 29 28 398 400 25 74 24 20 446 1/4"G 254 128 16 88 M20 34 18 85

Forza di serraggio Forza di serra gio Te r . Consumo per
“-- 2§ bar ) 250 bar () SMPOICHER See) corsa x 2 (cm?)
cod. 3 cod 2 cod. 1 cod. 2 apertura chiusura aria olio
Gripping force Gripping force Approx. time (sec.) Consumption for
Type at 6 bar (N) at 50 bar (N) = . : stroke x 2 (cm3)
code 3 code 2 code 1 code 2 opening closing air oil

Spannkraft Spannkraft f f Verbrauch Hub
ERDDNCAF N
Code 3 Code 2 Code 1 Code 2 Offnen SchlieBen Luft o1
Force de serrage Force de serrage Temps environ (sec.) Consommation e
Type a 6 bar (N) a 50 bar (N) ouverture serrage course x 2 (cm?) en Kg
code 3 code 2 code 1 code 2 pn id pn id air huile

MPAF/4-115 18 0.7 / 4260 6600 13500 0.1 0.15 0.1 0.15 32 16 5.5
MPAF/4-135 22 0.7 13500 7020 8200 16500 0.15 0.25 0.15 0.2 127 49 9
MPAF/4-155 26 0.7 19100 10000 11100 22700 0.25 0.45 0.2 0.35 236 93 13.5
MPAF/4-200 30 1.3 25800 13470 13900 28500 035 06 03 04 426 180 25
MPAF/4-250 40 13 42800 22320 27700 56600 04 0.7 035 05 898 376 51
MPAF/4-310 44 1.3 69500 36420 45300 93200 06 1 05 0.7 1836 678 91
MPAF/4-380 52 13 91700 48050 63500 130800 0.7 135 0.6 0.95 2810 1070 144
MPAF/4-450 64 1.3 / 69200 100100 206000 0.8 1.2 0.7 0.9 4560 1755 228

- Peso trasportabile calcolato con p = 0.1 e fs = 2. Con presa geometrica il valore potra essere incrementato.
La forza di presa & la somma aritmetica delle singole forze delle dita alla distanza di 15 mm dal piano griffa a 6/50 bar.
- Workpiece weight value at p = 0.1 e fs = 2. In case of form fit clamping these values may be higher.
Gripping force is the aritmetic sum of the individual forces occuring at fingers, distance 15mm at 6/50 bar.
- Empfehlung fur max. Werksttickgewicht gerechnet mit p = 0.1 fs = 2. Bei Formscluss sind groBere Massen moglich. Die
Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkrafte in Abstand 15mm bei 6/50 Bar.
- Masse transportable calculée avec p = 0.1 e fs = 2. Avec Prétension géométrique la masse pourrait étre supérieure. La
force de serrage est la somme arithmétique des foces |nd|V|due?es des mors qui se forme a 15 mm a 6/50 bar.

Lubrificazione - cod. CL Lubrification - cod. CL mnn-nﬂn-

Zentralschmierung - Code CL Lubrication - cod, CL MPAF/4-115
MPAF/4-135 52 48 15 23 7 0.7 M5
MPAF/4-155 60 59 18 22 8 0.7 M5

gf:"el;lgi?.' LL Lubrificazione @ E prof. G

i Lubrification @ E depth G MPAF/4-200 77 75 21 27 10 1.3 1/8"G

Curage L | Gibriaton 0 Earot 6 MPAF/4-250 98 95 24 34 12 13 18'G

—— Lubrifcation @ E prof. G = .

) MPAF/4-310 124 120 27 43 12 1.3 1/8"G
< Il MPAF/4-380 142 136 30 50 14 1.3 1/8"G

< v MPAF/4-450 166 158 36 58 16 1.3 1/8"G
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Versione con griffe dentate - cod. GA, GB o GC Version mit Spitverzahnung - Ausf. GA, GB o GC

Version with serrated fingers - code GA, GB o GC Version morse a denture - code GA, GB o GC

Passo e Angolo

Pitch and Angle

VerzahnungsgréBe g F

Pas et Angle m 2 ;

116" x 90° i L

3/32" x 90° F : ‘ IfI_IEI ’
1

| Type | A[B|CIDIE|F
2.5

MPAF/4135 8 16 32 25 M8 10
MPAF/4155 7 16 30 25 M8 12 P xom
MPAF/4200 95 16 35 2.5 M10 14 (A\Z

MPAF/4280 9 23 41 25 M12 17

- N |
MPAF/4310 12 30 54 35 Mi16 21 m l
MPAF/4380 12 34 54 35 M16 21 Piano superiore griffe - Upper finger surface /

Spitzverzahnung abgeflacht - Plan supérieur de morse
MPAF/4450 15 38 68 3.5 M20 25.5

Dati di carico ammissibili sulle dita Max. Krafte und Momente am Grundbacken
Max adm. forces and moments at the fingers Données de charge admissible

Schema costruttivo Funktionsprinzip

Layout Dessin d’ensemble mmm

MPAF/4 115 9000 80 110 80

| i MPAF/4 135 10000 120 280 95

: MPAF/4 155 14000 150 360 130

/ MPAF/4 200 18000 200 410 170

I’T % ‘ r MPAF/4 250 22000 240 480 220

MPAF/4 310 30000 300 600 270

/ I % MPAF/4 380 38000 410 750 400

i MPAF/4 450 45000 520 900 500

Esempio d’ordine Bestellbeispiel
Ordering data Exemple de commande

. Indicare | Funzionamento | Lubrificazione - Centraggio Astina Pressurizz. | Alimentaz.
Tipo codice | PN (pneumatico)| centralizzata Gr'fcf: ddeGnBtate e chiavetta indicare su base su base
10203 | ID (idraulico) cod. CL : cod. FC cod. E cod. P cod. AB

Actuation Cen . Centerin Rod Pressuriz. Feeding
Type PN (pneumatic) lubrication Serritedd aerlgers and Key indicate on base on base
ID (hydraulic) code CL . code FC code E code P code AB

Angeben Funktiosteile Zentral- q Abfrage Ausfithrung

Typ code PN (Druckluft) | schmierung Aflg;tlzeel:'ﬁ:ntéB Kreuzversatz |  code E Sperrluft Grundplatte
10d.2 od. 3| ID(Hydraulikdl) Code CL 9 Code FC angeben Code P Code AB

Signaler | Fontionnement [ Graissage Morses striées Centrage Tige Pressuris. | Alimentat.
Type code | PN (pneumatique) | centralisé code GB et clavette signaler | surlabase | surlabase
1ou2ou3 ID (huile) code CL code FC code E code P cod. AB

MPAF/4 - 200 Cc3 PN / GB / / / /
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Mandrino di bloccaggio statico a 2 griffe, pneumatico-idraulico - MAS G2
Stationary 2-jaws-clamping-chuck, pneumatic-hydraulic - MAS G2

Stationare 2-Backen-spannfutter, pneumatisch-hydraulisch - MAS G2

Mandrine de serrage pneumatiquelhydraulique statique, 2 mors - MAS G2

Pressione d’esercizio: max 12 bar in pneumatica, max 15

bar in idraulica

Precisione di ripetibilita: MAS G2 - 64 ... 100 0.03 mm
MAS G2 - 125 ... 200 0.05 mm
con 100 cicli

Temperatura d'esercizio: da 5°C a 60° C

Sistema di funzionamento: cinematica a piani inclinati con

guida forzata e trasmissione della forza applicata alle superfici

Apertura/chiusura parallela con corse totali dei carrellini da

6 a50 mm

Applicazione tramite: fori per spine H7

Materiale corpo: acciaio trattato

Materiale parti funzionali: acciaio trattato

Azionamento: olio filtrato (10mm) viscosita 46 mm2/s a 40°

ISO VG; max 60° C; aria compressa filtrata (10pm), secca o

lubrificata

Attacchi: laterali - base

Manutenzione: lubrificare tramite ingrassatori ogni 5.000 cicli

in lavorazione, ogni 100.000 cicli con presa di manipolazione

Optional: griffe dentate, controllo posizione dita mediante

sensori di prossimita

Technische Daten

Betriebsdruch: max 12 Bar in pneumatisch, max 15 Bar
hydraulisch
Wiederholgenauigkeit: MAS G2 - 64 ... 100 0.03 mm
MAS G2 - 125 ... 200 0.05 mm
Uber 100 Zyklen
Betriebstemperaturbereich: von 5°C bis 60° C
Kinematik/Futterkolben: Keilhakenprinzip, fur hohe
kraftibertragung und zentrisches Spannen

Parallel Offnen/Schliessen, Gesamthub der Schlitten 6 bis 50 mm
Gehéause ausgerichtet durch Verstiftung H7

Gehause und Funktionsteile aus gehartetem Stahl
Betatigung: hydraulisch tiber gefiltertes Ol (10mm) Viskositat
46 mm?/s bei 40° ISO VG; Max 60° C; pneumatich tiber gefilterte
Druckluft (10mm), trocken oder geolt

Druckluftanschlisse: Uber die Seitenflachen - Grundflachen
Schmierintervalle: bei Einsatz auf Zerspanungsmachine alle
5.000 Schaltspiele, bei Handhabungsprozessen alle 100.000
Schaltspiele

Zubehor: Naherungsschalter, Fingerrohlinge

Technical data

O_?erating pressure range: 12 bar with, max 15 bar with

oi

Repeatability accuracy: MAS G2 - 64 ... 100 0.03 mm
MAS G2 - 125 ... 200 0.05 mm
with 100 cycles

Operating temperature range: from 5°C to 60° C

Operating principle: wedge and piston design with

mechanically restricted guidance

Stroke range from 6 to 50 mm

Mounting: by means of bores for H7 pins

Housing material: hardened steel

Material for functional parts: hardened steel

Actuation: filtered hydraulic oil (10mm) viscosity 46 mm2/s

at 40° ISO VG; max 60°C, filtered compressed air (10mm) dry

or lubricated

Connections: sides - bases

Maintenance: relubrified via lubrification-nipples, every 5.000

cycles for tool clamping, every 100.000 in handling

Options: proxy switch adjustment, serrated fingers

Données techniques

Pression de service: 12 bar en pneumatique, max 15 bar

en hydraulique

Précision de répétabilité: MAS G2 - 64 ... 100 0.03 mm
MAS G2 - 125 ... 200 0.05 mm
sur 100 cycles

Température de service: de 5°C a 60° C

Systéme de fonctionnement: piston et noix de commande a

rampe

Course paralléle des mors élevée de 6 a 50 mm

Centrage par: trous pour goupilles H7

Matiere des piéces fonctionnelles: Acier trempé et rectifié

Matiéere du corps: Acier trempé et rectifié

Fonctionnement: huile filtré (10mm) viscosité 46 mm?/s a

40° 1SO VG; Max 60° C; air comprimé filtré (10mm), sec ou

|ubrifié

Conduites: sur la c6té - sur la base

Maintenance: lubrification par graisseurs d’huile tous les 5.000

cycles avec serrage de piéces a usiner, les 100.0000 cycles avec

serrage de manipulation

Accessoires: trous pour détecteurs, mors a denture
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Mandrino di bloccaggio statico a 2 griffe, pneumatico-idraulico - MAS G2
Stationary 2-jaws-clamping-chuck, pneumatic-hydraulic - MAS G2

Stationare 2-Backen-spannfutter, pneumatisch-hydraulisch - MAS G2
Mandrine de serrage pneumatiquelhydraulique statique, 2 mors - MAS G2

apertura
G opening
| o6ffnen
ouverture

A
Y

O N
\\

D %0.02
C %01

Boccole per proximity @ AA
Bush for proximity @ AA

Naherungschalter @ AA
Douilles pour detecteur @ AA

chiusura
(Iosing
schlieBen

serrage

=0.1]8] d
| N
|
0.02 H m
||| =10.04 o
/ ™ ©
I — | —
he]
: i I —
8 —
?
) —] o =
== - - —
J— o
%) { o A *—'t
Z
il I
€
Ll 1 J0.02 < o 2dp"
oL | i
0.02 E apertura chiusura
opening closing
6ffnen schlieBen
ouverture serrage
I‘L’
:‘?rrosﬁe T 0.1 \Y
Hub
course
/-—\.\ b 0
/| b S |
1 1 L f = LJ
[ - ]
T T T
\\ D D / W \l\
A\ % \//
\\._/
Y H7 K W

x| 1
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mun-nnnnn-mnnnnnn-n-nnmn
MAS G2 64 275 24 475 55 49 64 M4 1/8G11.5 16 105 4

MASG2 80 345 30 60 69 26 68 29 56 79 M4 1/8G 12 19 22 16 255 5 21 6 10 24 13 5
MASG2100 44 38 76 88 32 88 34 67 99 M51/8G 15 25 27 20 32 6 25 8 12 30 16 6
MASG2125 55 50 95 110 43 110 43 78 125 M6 1/8G 18 29 3.7 24 40.5 85 32 8 165 38 205 6
MAS G2 160 71 62 123 142 54 144 56 95 159 M8 1/4G 21 36 42 32 50 9 40 10 20 50 25 8
MAS G2 200 156 180 132 199 M8 1/4G 24 11 48 14 24

i Lunghezza
Tipo Corsa per griffa max morea
cod. 1 cod. 2
Type Stroke for jaw Max finger
- code 1 code 2 lenght
Typ Hub pro finger . Mal)'('.
Code 1 Code 2 Fingerlange
Type Cours par mors Longeur
code 1 code 2 max mors

MASG2 64 M4 7 55 20 24 38 365 8 M5

MAS G2 100 M6 10 38 6.5 30 70 47 15 30 52 49

MAS G2 160 M10 13 99 67 22 50 72 69 16 M8

Forza di serraggio Forza di serraggio Tempo circa (sec.) Consumo per
a 9 bar (N) a 15 bar (N . corsa x 2 (cm?)
cod. 1 cod. 2 cod. 1 cod. 2 apertura chiusura

Gripping force Gripping force Approx. time (sec.) Consumption for
Type at 9 bar (N) at 15 bar (N) . losi stroke x 2 (cm?)
code 1 code 2 code 1 code 2 opening closing

“ Spannkraft Spannkraft SchlieBzeit (Sec.) Verbrauch Hub E
bei 9 Bar (N) bei 15 Bar (N) . ) x 2 (cm?)
Code 1 Code 2 Code 1 Code 2 6ffnen schlieBen
Force de serrage Force de serrage Temps environ (sec.) Consommation Masse
Type a 9 bar (N) a 15 bar (N) ouverture serrage course x 2 (cm3) en Kg
code 1 code 2 code 1 code 2 pn id pn id
15 1.1

MAS G2 64 570 1020 940 1690 0.02 0.15 0.02 0.15

MAS G2 80 900 1650 1390 2500 0.035 0.35 0.035 0.35 28 1.9
MAS G2 100 1680 3000 2680 4820 006 06 0.06 0.5 60 35
MAS G2 125 2310 4170 3540 6370 0.09 075 009 0.7 120 6.2
MAS G2 160 3750 6750 6000 10780 0.14 09 0.14 0.85 250 11.2
MAS G2 200 6000 10800 9260 16650 030 21 0.3 2 520 26

Peso trasportabile calcolato con w = 0.1 e fs = 2. Con presa geometrica il valore potra essere incrementato.
La forza di presa & la somma aritmetica delle singole forze delle dita alla distanza di 15 mm dal piano griffa a 9/15 bar.
Workpiece weight value at n = 0.1 e fs = 2. In case of form fit clamping these values may be higher.
Grlpfpmg force is the aritmetic sum of the individual forces occuring at fingers, distance 15mm at 9/15 bar.
Empfehlung fur max. Werkstiickgewicht gerechnet mit p = 0.1 fs = 2. Bei Formscluss sind gréBere Massen méglich. Die
Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkrafte in Abstand 15mm bei 9/15 Bar.
Masse transportable calculée avec i = 0.1 e fs = 2. Avec Prétension géométrique la masse pourrait étre supérieure. La
force de serrage est la somme arithmétique des foces individueles des mors qui se forme a 15 mm a 9/15 bar.

Pressore a molle - cod. P Federnder Andriickstern - Version P
Spring-packaged pressure plate - code P Ejecteur de piéce - code P
stroke B
pcIRDN -
] = ! ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ-
< m1 —-OHC OO \_‘ 1 1 T MAS G2 64 4 3 11-30N
RL~ 4 -l
MASG2 80 44 22 24 62 4 6 4 38-45N
&y MASG2100 52 26 26 80 5 7 4 50-80N
D r MASG2125 62 32 38 98 6 8 5 100-240N
MASG2160 74 42 48 120 6 8 5 165-410N
ichiesta: su ti t luse MAS G2 64
o Tocuest: patsing Fos (rok or ke o 6y~ oY MASG2200 90 48 66 154 8 9 6 250-330N

auf Anfrage: Hubabfrage federnder Andriickstern (auBer MAS G2 64)
sur demande: tige pour signalisation (sauf MAS G2 64)
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Dati di carico ammissibili sulle dita Max. Krafte und Momente am Grundbacken

Max adm. forces and moments at the fingers Données de charge admissible

)
P

@

@
@

'MF

d
N

type | GA ) | MR(tim) IMR(Nm) T (im)
35 30 20

MAS G2 64 500

MAS G2 80 1200 90 40 35
MAS G2 100 2200 100 55 55
MAS G2 125 6000 105 80 70
MAS G2 160 10000 110 90 90
MAS G2 200 15000 160 150 150

Esempio d’ordine Bestellbeispiel

Ordering data Exemple de commande

. Codi Per boccole e Per astina Per pressore
Tipo jce S
P 102 camme indicare passante a molla
B + valore indicare C indicare P

Code For bush For passing Spring-packaged
1or2 indicate rod pressure plate
B + @ proximity indicate C indicate code P
Nahrungsschalter " q q
Hub Fur Federnder Greifkraftsicherung
Code Pour douilles Tige pour Ejecteur de
Type 1ou2 signaler signalisation piéce
B + @ proximity signaler C signaler code P
1

MAS-G2-80 B8 C P
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Mandrino di bloccaggio statico a 3 griffe, pneumatico-idraulico - MAS G3
Stationary 3-jaws-clamping-chuck, pneumatic-hydraulic - MAS G3
Stationdre 3-Backen-Spannfutter, pneumatisch-hydraulisch - MAS G3
Mandrine de serrage pneumatiquelhydraulique statique, 3 mors - MAS G3

- Pressione d’esercizio: max 12 bar in pneumatica, max 15
bar in idraulica

- Precisione di ripetibilita: MAS G3 - 64 ... 100 0.03 mm

MAS G3 - 125 ... 200 0.05 mm
con 100 cicli

- Temperatura d'esercizio: da 5°C a 60° C

- Sistema di funzionamento: cinematica a piani inclinati con
guida forzata e trasmissione della forza applicata alle superfici

- Apertura/chiusura parallela con corse totali dei carrellini da
6 a50 mm

- Applicazione tramite: fori per spine H7

- Materiale corpo: acciaio trattato

- Materiale parti funzionali: acciaio trattato

- Azionamento: olio filtrato (10mm) viscosita 46 mm2/s a 40°
ISO VG; max 60° C; aria compressa filtrata (10pm), secca o
lubrificata

- Attacchi: laterali - base

- Manutenzione: lubrificare tramite ingrassatori ogni 5.000 cicli
in lavorazione, ogni 100.000 cicli con presa di manipolazione

- Optional: griffe dentate, controllo posizione dita mediante
sensori di prossimita

Technische Daten

- Betriebsdruch: max 12 Bar in pneumatisch, max 15 Bar
hydraulisch
- Wiederholgenauigkeit: MAS G3 - 64 ... 100 0.03 mm
MAS G3 - 125 ... 200 0.05 mm
Uber 100 Zyklen
- Betriebstemperaturbereich: von 5°C bis 60° C
- Kinematik/Futterkolben: Keilhakenprinzip, fur hohe
kraftibertragung und zentrisches Spannen
- Parallel Offnen/Schliessen, Gesamthub der Schlitten 6 bis 50 mm
- Gehause ausgerichtet durch Verstiftung H7
- Gehause und Funktionsteile aus gehartetem Stahl
- Betatigung: hydraulisch tber gefiltertes Ol (10mm) Viskositat
46 mm?/s bei 40° ISO VG; Max 60° C; pneumatich iiber gefilterte
Druckluft (10mm), trocken oder geolt
- Druckluftanschliisse: Uber die Seitenflachen - Grundflachen
- Schmierintervalle: bei Einsatz auf Zerspanungsmachine alle
5.000 Schaltspiele, bei Handhabungsprozessen alle 100.000
Schaltspiele
- Zubehor: Naherungsschalter, Fingerrohlinge

Technical data

Operating pressure range: 12 bar with, max 15 bar with oil

Repeatability accuracy: MAS G3 - 64 ... 100 0.03 mm
MAS G3 - 125 ... 200 0.05 mm
with 100 cycles

Operating temperature range: from 5°C to 60° C

Operating principle: wedge and piston design with

mechanically restricted guidance

Stroke range from 6 to 50 mm

Mounting: by means of bores for H7 pins

Housing material: hardened steel

Material for functional parts: hardened steel

Actuation: filtered hydraulic oil (10mm) viscosity 46 mm?2/s

at 40° ISO VG; max 60°C, filtered compressed air (10mm) dry

or lubricated

Connections: sides - bases

Maintenance: relubrified via lubrification-nipples, every 5.000
cycles for tool clamping, every 100.000 in handling

Options: proxy switch adjustment, serrated fingers

Données techniques

Pression de service: max 12 bar en pneumatique, max 15

bar en hydraulique

Précision de répétabilité: MAS G3 - 64 ... 100 0.03 mm
MAS G3 - 125 ... 200 0.05 mm
avec 100 cycles

Température de service: de 5°C a 60° C

Systéme de fonctionnement: piston et noix de commande a

rampe

Course paralléle des mors élevée de 5 a 44 mm

Centrage par: trous pour goupilles H7 et centrage H6

Matiere des piéces fonctionnelles: Acier trempé et rectifié

Matiéere du corps: Acier trempé et rectifié

Fonctionnement: huile filtré (10mm) viscosité 46 mm?/s &

40° 1SO VG; Max 60° C; air comprimé filtré (10mm), sec ou

lubrifié

Conduites: sur la c6té - sur la base

Maintenance: lubrification par graisseurs d’huile tous les 5.000

cycles avec serrage de piéces a usiner, les 100.0000 cycles avec

serrage de manipulation

Accessoires: trous pour détecteurs, mors a denture
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Mandrino di bloccaggio statico a 3 griffe, pneumatico-idraulico - MAS G3
Stationary 3-jaws-clamping-chuck, pneumatic-hydraulic - MAS G3
Stationdre 3-Backen-Spannfutter, pneumatisch-hydraulisch - MAS G3
Mandrine de serrage pneumatiquelhydraulique statique, 3 mors - MAS G3
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MAS G3 64 27.5 14 475 55 11.5 16 36.5 M4 64 49 55 55 1/8G 1

MASG3 80 345 17 60 69 13 12 19 42 M4 79 6 17 59 39 17 32 56 68 6.5 1/8G 11 26 25.5
MASG3100 44 22 76 88 15 15 25 49 M5 99 6 24 70 515 19 38 67 88 6.5 1/8G 11 32 32
MASG3 125 55 275 95 110 18 18 29 58 M6 125 8 25 82 60 25 45 78 110 9 1/8G 14 43 40.5
MAS G3 160 71 35.5 123 142 22 21 36 69 M8 159 10 37 99 80 34 56 95 144 11 1/4G 17 54 50
MAS G3200 90 45 156 180 30 24 50 91.5 M8 199 12 38 136 100 43.5 75 132 180 13 1/4G 19 64 62

i A Lunghezza
Tipo Corsa per griffa e
cod. 1 cod. 2
i finger
Type Stroke for jaw Max fing
- code 1 code 2 lenght
Typ Hub pro finger . Mal)'('.
Code 1 Code 2 | Fingerldnge
Type Cours par mors Longeur
code 1 code 2 HERL

MASG3 64 24 8 18 20 22 2 13 4 105 M4 7 4 195 M5

MASG3100 38 9 25 30 27 3 20 6 16 M6 6 32 M8

MASG3160 62 16 40 50 42 4 32 9 25 M10 13 10 20 55 M8

Forza di serraggio Forza di serraggio Tempo circa (sec.) Consumo per
a 9 bar (N? a 15 bar (N hi corsa x 2 (cm?)
cod. 1 cod. 2 cod. 1 cod. 2 apertura GBI

Gripping force Gripping force Approx. time (sec.) Consumption for
Type at 9 bar (N) at 15 bar (N) . . stroke x 2 (cm?)

code 1 code 2 code 1 code 2 opening closing

Spannkraft Spannkraft SchlieBzeit (Sec.) Verbrauch Hub
bei 9 Bar (N) bei 15 Bar (N) o . x 2 (ecmd)
Code 1 Code 2 Code 1 Code 2 6ffnen schlieBen
Force de serrage Force de serrage Temps environ (sec.) Consommation e
Type a 9 bar (N) a 15 bar (N) ouverture serrage, course x 2 (cm®) en Kg
code 1 code 2 code 1 code 2 pn id pn id
15 1.1

MAS G3 64 570 1020 940 1690 0.02 0.15 0.02 0.15

MAS G3 80 900 1650 1390 2500 0.035 035 0.035 0.35 28 1.9
MAS G3 100 1680 3000 2680 4820 006 06 006 0.55 60 3.5
MAS G3 125 2310 4170 3540 6370 0.09 0.75 0.09 0.7 120 6.2
MAS G3 160 3750 6750 6000 10780 014 09 0.14 0.85 250 11.2
MAS G3 200 6000 10800 9260 16650 030 21 0.3 2 520 26

- Peso trasportabile calcolato con p = 0.1 e fs = 2. Con presa geometrica il valore potra essere incrementato.
La forza di presa & la somma aritmetica delle singole forze delle dita alla distanza di 15 mm dal piano griffa a 9/15 bar.
- Workpiece weight value at p = 0.1 e fs = 2. In case of form fit clamping these values may be higher.
Gripping force is the aritmetic sum of the individual forces occuring at fingers, distance 15mm at 9/15 bar.
- Empfehlung fur max. Werksttickgewicht gerechnet mit p = 0.1 fs = 2. Bei Formscluss sind gr6Bere Massen moglich. Die
Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkrafte in Abstand 15mm bei 9/15 Bar.
- Masse transportable calculée avec n = 0.1 e fs = 2. Avec Prétension géométrique la masse pourrait étre supérieure. La
force de serrage est la somme arithmétique des foces individueles des mors qui se forme a 15 mm a 9/15 bar.

Pressore a molle - cod. P Federnder Andriickstern - Version P
Spring-packaged pressure plate - code P Ejecteur de piéce - code P
s 0 BTN Y S N T
il : MAS G3 64 13-55N
L <% MASG380 70 7 12 37 4 1572N
o AN °© | MASG3100 83 8 16 48 5 15-100N
= MASG3125 96 8 20 60 6 125-250N
:]' é‘ MASG3160 114 9 24 75 6 170-280N

MAS G3200 154 11 32 95 7 310-480N

su richiesta: astina passante gescluso MAS G3 64)
on request: passing rod (not for MAS G3 64)

E stroke auf Anfrage: Hubabgrafe federnder Andriickstern (auBer MAS G3 64)
sur demande: tige pour signalisation (sauf MAS G3 64)
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Dati di carico ammissibili sulle dita Max. Krafte und Momente am Grundbacken

Max adm. forces and moments at the fingers Données de charge admissible

type | GA ) | MR(tim) IMR(Nm) T (i)
35 30 20

MAS G3 64 500

MASG3 80 1200 90 40 35
MAS G3 100 2200 100 55 55
MAS G3 125 6000 105 80 70
MAS G3 160 10000 110 90 90
MAS G3 200 15000 160 150 150

Esempio d’ordine Bestellbeispiel
Ordering data Exemple de commande

Ti Godice Per bosco!e e Per astina Per pressore
ipo 102 camme indicare passante
B + valore indicare C i

Code For bush For passing Spring-packaged
1or2 indicate rod pressure plate
+ roximi indicate indicate code
B + @ proximity indicate C indicate code P
T Hub Hglat:::?‘gs;:::::: d Flir Federnder Greifkraftsicherung
yp 1 oder 2 g Stan Andriickstern C iiber Feder P
B + @ proximity

Code Pour douilles Tige pour Ejecteur de
Type 1ou2 signaler signalisation piéce
B + @ proximity signaler C signaler code P

MAS-G3-80 al B8 C P
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Gripping systems and automation

Mandrino di bloccaggio statico a 3 griffe, pneumatico-idraulico - MFA
Stationary 3-jaws-clamping-chuck, pneumatic-hydraulic - MFA
Stationdre 3-Backen-Spannfutter, pneumatisch-hydraulisch - MFA
Mandrine de serrage pneumatiquelhydraulique statique, 3 mors - MFA

Pressione d’esercizio: 2 - 8 bar in pneumatica
Precisione di ripetibilita: MFA 85 ... 140 0.03 mm

MFA 170... 220 0.05 mm

con 100 cicli
Temperatura d’esercizio: da 5°C a 60° C
Sistema di funzionamento: cinematica a piani inclinati con
guida forzata e trasmissione della forza applicata alle superfici
Apertura/chiusura parallela con corse totali dei carrellini da
6a32mm
Applicazione tramite: fori per spine H7
Materiale corpo: acciaio trattato
Materiale parti funzionali: acciaio trattato
Azionamento: olio filtrato (10mm) viscosita 46 mm?2/s a 40°
ISO VG; max 60° C; aria compressa filtrata (10mm), secca o
lubrificata
Attacchi: laterali - base
Manutenzione: lubrificare tramite ingrassatori ogni 5.000 cicli
in lavorazione, ogni 100.000 cicli con presa di manipolazione
Optional: griffe dentate, controllo posizione dita mediante
sensori di prossimita

Technische Daten

Betriebsdruch: 2 - 8 Bar in pneumatisch
Wiederholgenauigkeit: MFA 85 ... 140 0.03 mm

MFA 170... 220 0.05 mm

Uber 100 Zyklen
Betriebstemperaturbereich: von 5°C bis 60° C
Kinematik/Futterkolben: Keilhakenprinzip, fur hohe
krafttibertragung und zentrisches Spannen
Parallel Offnen/Schliessen, Gesamthub der Schlitten 6 bis 32 mm
Ausrichten der Geh&use durch Verstiftung H7
Gehéause und Funktionsteile aus gehartetem Stahl
Betatigyng: hydraulisch iiber gefiltertes Ol (10mm) Viskositat
46 mm</s bei 40° ISO VG; Max 60° C; pneumatich Uber gefilterte
Druckluft (10mm), trocken oder geolt
Druckluftanschliisse: Uber die Seitenflachen - Grundflachen
Schmierintervalle: bei Einsatz auf Zerspanungsmachine alle
5.000 Schaltspiele, bei Handhabungsprozessen alle 100.000
Schaltspiele

Zubehor: Naherungsschalter, Fingerrohlinge

Technical data

Operating pressure range: 2 - 8 bar in pneumatic
Repeatability accuracy: MFA 85 ... 140 0.03 mm

MFA 170... 220 0.05 mm

with 100 cycles
Operating temperature range: from 5°C to 60° C
Operating principle: wedge and piston design with
mechanically restricted guidance
Stroke range from 6 to 32 mm
Mounting: by means of bores for H7 pins
Housing material: hardened steel
Material for functional parts: hardened steel
Actuation: filtered hydraulic oil (10mm) viscosity 46 mm?2/s
at 40° ISO VG; max 60°C, filtered compressed air (10mm) dry
or lubricated

Connections: sides - bases

Maintenance: relubrified via lubrification-nipples, every 5.000
cycles for tool clamping, every 100.000 in handling

Options: proxy switch adjustment, serrated fingers

Données techniques

Pression de service: 2 - 8 bar en pneumatique
Précision de répétabilité: MFA 85 ... 140 0.03 mm

MFA 170... 220 0.05 mm

avec 100 cycles
Température de service: de 5°C a 60° C
Systéme de fonctionnement: piston et noix de commande a
rampe
Course paralléle des mors élevée de 6 a 32 mm
Centrage par: trous pour goupilles H7 et centrage H6
Matiere des piéces fonctionnelles: Acier trempé et rectifié
Matiere du corps: Acier trempé et rectifié
Fonctionnement: huile filtré (10mm) viscosité 46 mm2/s a
40° ISO VG; Max 60° C; air comprimé filtré (10mm), sec ou
lubrifié
Conduites: sur la c6té - sur la base
Maintenance: lubrification par graisseurs d’huile tous les 5.000
cycles avec serrage de piéces a usiner, les 100.0000 cycles avec
serrage de manipulation
Accessoires: trous pour détecteurs, mors a denture
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Mandrino di bloccaggio statico a 3 griffe, pneumatico-idraulico - MFA
Stationary 3-jaws-clamping-chuck, pneumatic-hydraulic - MFA

Stationare 3-Backen-Spannfutter, pneumatisch-hydraulisch - MFA
Mandrine de serrage pneumatiquelhydraulique statique, 3 mors - MFA

q * 002

Boccola per proximity AA
Bush for proximity AA
Naherungsshalter AA
Douilles pour détecteur AA

Chiusura
Closing
Schliessen

Serrage [_[ Jo.01[C]
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| | Proximity
2 A $dy Proximity
Proximity
Detecteur
|©]o.1A]B]
. - . . . 10" corsa
Dati di carico Maximale Krafte und Momente 30t E

stroke

Load data Données de charge o Hub
course
ANN
N\
= - O
‘ A f\ I¢} I -

| Type | CA(N) [MF(Nm) [MR(Nm) |MT(Nm) |
MFA 85 500 35 30 20
ANELR
MFA 110 1200 90 40 35

7/

(%7
Neo

ds

MFA 140 2200 100 55 55 K h
MFA 170 6000 105 80 70 =[0.04]D]
MFA 220 10000 110 90 90
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Mandrino di bloccaggio statico a 3 griffe, pneumatico-idraulico - MFA
Stationary 3-jaws-clamping-chuck, pneumatic-hydraulic - MFA
Stationdre 3-Backen-Spannfutter, pneumatisch-hydraulisch - MFA
Mandrine de serrage pneumatiquel/hydraulique statique, 3 mors - MFA

nnnnﬂn-mnnnn-nnn-nmnn

MFA 85 84 51 15.5 6.5 29 21
MFA 110 108 58 55 12 21 6 M5 18 13 205 65 47 38 255 16 6 9 M5 43 5 48
MFA 140 138 73 70 16 28 6 M5 1/8 15 305 9 59 50 32 20 8 10 M6 57 6 62
MFA 170 168 81 77 15 29 8 M5 18 18 405 9 74 625405 24 8 12 M8 68 6 77
MFA 220 218 100 9% 19 35 10 1/8 14 22 605 13 92 8 50 32 10 13 M10 8 8 99
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂmﬂ“ﬂnnﬂﬂﬂﬂﬂ
MFA 85 74 10.5 44 20 105 76 3 04 205 23 36.5 64 185
MFA 110 % 28 13 60 28 11 9% 4 10 5 ©4 M8 10 28 27 41 30 21 83 24
MFA 140 124 34 16 78 34 14 124 5 12 6 ©65 M8 11 375 36 52 40 25 1075 31
MFA 170 154 46 205 9 37 14 152 5 165 85 @65 M8 14 46 40 57 45 32 1335 385
MFA 220 198 60 25 129 44 20 204 6 20 9 ©65 M8 16 645 45 70 55 40 1715 495
Forza di serraggio Tempo Corsa per griffa Consumo aria Massa | Lungh.
Tipo a 6 bar (N) circa (sec.) doppia corsa (cm?) pinza max
cod. 1 cod.2 | apertura chiusura | cod.1 cod. 2 (kg) griffe
TG A ] . Air consumption Mass Max
Type at 6 bar (N) VIS oG L for doube stroke | vice | finger
code 1 code 2 | openi closing | code1 code 2 (cm?) (kg) length
Spannkraft SchlieBzeit max.
b6 Bar () C : S|2c3e| Hub/Backe L:ftverl:'r‘alach p:o Finger
Code1 Code2 | éffnen  schlieBen| Code1  Code2 | Doppelhub (cm’) linge
Force de serrage Temps Course /mors Consommation air | Masse | Longeur
Type a 6 bar (N) environ (sec.) pour double pince max
code 1 code 2 |ouverture| serrage | code 1 code 2 course (cm?) (kg) morse
MFA 85 1000 2300 0.08 0.06
MFA 110 1380 3050 0.12 0.1 8 4 57 3.5 80
MFA 140 2180 4850 0.25 0.2 10 5 120 7 100
MFA 170 3400 6600 0.40 0.3 13 6.5 215 12 125
MFA 220 5500 10100 0.5 0.4 16 8 435 24.5 160

Peso trasportabile calcolato con p = 0.1 e fs = 2. Con presa geometrica il valore potra essere incrementato.
La forza di presa € la somma aritmetica delle singole forze delle dita alla distanza di 15 mm dal piano griffa a 0.6 MPa.
Workpiece weight value at n = 0.1 e fs = 2. In case of form fit clamping these values may be higher.
Grlprlng force is the aritmetic sum of the individual forces occuring at fingers, distance 15mm at 0.6 MPa.
Empfehlung fir max. Werkstickgewicht gerechnet mit p = 0.1 fs = 2. Bei Formscluss sind gréBere Massen méglich. Die
Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkrafte in Abstand 15mm bei 0.6 MPa.
Masse transportable calculée avec p = 0.1 e fs = 2. Avec Prétension géométrique la masse pourrait étre supérieure. La
force de serrage est la somme arithmétique des foces |nd|V|due?es des mors qui se forme a 15 mm a 0.6 MPa.

Piattello flottante - cod. P
Spring-packaged pressure plate - code P

Federnder Andruckstern - Code P
Ejecteur de piéce - code P

corsa Hub

g stroke course
ﬂﬂﬂﬂﬂ il
MFA 85 7 4 u %
MFA110 69 7 16 52 4 ']J—I /
MFA140 8 8 20 68 5 ] o G \c'h'o
MFA170 95 8 24 82 6 @
MFA220 115 9 30 108 6 H] ) @

: A D
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Mantenimento della forza di pressa a molla cod. MC (in chiusura) MA(in apertura)
Gripping force safety device with spring code MC (closing) MA(opening)
MaBangaben fiir Greifer mit Freifkraftsicherung Version MC (Schliesen) MA(Oeffnen)
Dispositif de sécurité du maintien de la force de serrage code MC (serrage) MA (ouverture)

| twe |8 lc plElc H L Nk
M4 7 49

)\ | MFA 85 70 6 9 10 84 19 M6 M5 2.3
| MFA110 84 6 14 M5 12 58 14 108 25 M6 1/8 4.6
MFA 140 99 6 15 M5 12 70 15 138 26 M8 1/8 8.8

Chiusura AparE MFA170 109 8 15 M5 12 72 15 168 28 M8 1/8 15
Closing Qpening MFA220 138 10 18 1/8 15 92 20 218 38 M12 1/4 31
Shliessen Offnen
Serrage - Ouverture
| I E— fj_?ﬁ L
A R
§ b1 | | | i
’ T =L'?J
If1 © |
i A b
c o B 1Y | ; | I
B D w i
¢ L

Forza di serraggio della sola Forza massima di serraggio Tempo di serraggio Tempo circa in
Tipo molla in N con elasticita fissa con molla e pressione aria con sola molla in sec. (pneumatica)
min cod.1 max min cod.2 max cod.1a 0.6 MPa in N cod.2 sec. (pneumatica) apertura chiusura
Closing force secured by Max. closing force with Closing time Approx. time in
Type spring in N, fixed stress spring and air pressure with spring only in sec. (pneumatic)
min code1 max min code2 max code1 at 0.6 MPa in N code2 sec. (pneumatic) opening closing
Schliesskraft der Feder allein Max. Schliesskraft mit Schliesszeit mit ca. Zeit in
Typ in N mit fester Elastizitaet Feder und Luftdruck Feder allein in Sek. (Druckluft)
min Code1 max min Code2 max Code1 bei 0.6 MPa in N Code2 Sek. (Druckluft) Oeffnen  Schliessen
Force de serrage en N du Force max de serrage avec Temps de serrage Temps en sec.
Type seul ressort avec élasticité fixe ressort et pression d'air avec seul ressort environ (pneumatic.)
min code1 max min code2 max code1 6 0.6 MPa en N code2 en sec. (pneumat.) ouverture serrage
MFA 85 75 200 130 350 540 970 0.06 0.04 0.03
MFA 110 180 300 320 530 820 1445 0.09 0.08 0.05
MFA 140 390 570 700 1020 1390 2500 0.16 0.18 0.1
MFA 170 550 790 980 1420 1970 3500 0.25 0.32 0.15
MFA 220 930 1270 1670 2280 3150 5670 0.7 0.75 0.35

Esempio d’'ordine Bestellbeispiel
Ordering data Exemple de commande

TipO Codice Per boo_:c:l_e @ Dispositivo sicurezza Piattello flottante
102 can;me ": TEIE indicare MC oppure MA indicare cod. p
+ valore

“ E:;il::::‘ spring-paCkage
1or2 e write MC or MA indicate code P
B + @ proximity
Hub Nédhrungsschalter Fur federgestitzte Fur federnden
Typ 1 oder 2 Halterung Standard Greifkraftsicherung Andruckstern
B + @ proximity MC oder MA angeben Code P angeben

Code Pour douilles Pour dispositif de sécurité Dispositif stabilisateur

Type 1o0u2 signaler signaler MC ou MA signaler code P
B + @ proximity

MFA 110 @ B8 MC P
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Basi statiche di bloccaggio, manuali, autocentranti - MZS
Clamping force blocks, manual, centric clamping - MZS
Mechanischer Zentrierspanner - MZS
ooEtaux de serrage, manuel, autocentreurs - MZS

Dati tecnici

- Precisione di ripetibilita: 0.01 mm con 100 cicli
- Temperatura d'esercizio: da 5°C a 60° C

- Apertura/chiusura parallela con corse totali dei carrellini da
30 a150 mm

- Applicazione tramite: fori per spine H7

- Materiale corpo: acciaio trattato

- Materiale parti funzionali: acciaio trattato

- Sistema di funzionamento: tramite vite

- Manutenzione: lubrificare tramite ingrassatori ogni 5.000 cicli
- Optional: griffe dentate, morsetti fresabili

Technische Daten

- Wiederholgenauigkeit: 0.01 mm Uber 100 Zyklen
- Betriebstemperaturbereich: von 5°C bis 60° C

- Parallel Offnen/Schliessen, Gesamthub der Schlitten 30 bis
150 mm

- Ausrichten der Gehause durch Vertstiftung H7
- Gehausematerial: aus gehartetem Stahl

- Funktionsteile: aus gehartetem Stahl

- Wirkprinzip: schrauben

- Schmierintervalle: bei Einsatz auf Zerspanungsmachine
alle 5.000 Schaltspiele
- Zubehor: Spitzverzahnung, Aufsatzbackenrohlinge

Technical data

Repeatability accuracy: 0.01 mm with 100 cycles
Operating temperature range: from 5°C to 60° C

Stroke range from 30 to 150 mm

Mounting: by means of bores for H7 pins

Housing material: hardened steel

Material for functional parts: hardened steel

Operating principle: screw

Maintenance: relubrified via lubrification-nipples, every 5.000
Options: serrated fingers, top jaws blanks

Données techniques

Précision de répétabilité: 0.01 mm avec 100 cycles
Température de service: de 5°C a 60° C

Ouverture/serrage: en paralléle avec courses totales des
coulisseaux de 30 a 150 mm

Centrage par: trous pour goupilles H7

Matiére du corps: en acier trempé

Matiére des piéces fonctionnelles: en acier trempé
Fonctionnement: vis

Maintenance: lubrifier tous les 5.000 cycles
Accessories: morses striées, mors doux rapportés
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Basi statiche di bloccaggio, manuali, autocentranti - MZS
Clamping force blocks, manual, centric clamping - MZS
Mechanischer Zentrierspanner - MZS

ooEtaux de serrage, manuel, autocentreurs - MZS

MzZS 80
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On request: code CP
#10"° DIN 71412 AM6
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* Code CP: Boccole di centraggio/ Centering sleeves/Zentrierhulse/Duilles de centrage

Forza di chiusura Massa Lungehzza
a 55 Nm max morsa max morsa
Gripping force
at 55 Nm max

Max finger
lenght

55 Nm max Fingerlange

Greifkraft bei “ Max.

Force de serrage Masse Longeur

a 55 Nm max pince max mors

35 mm at 55 Nm
80 mm at 20 Nm

Forza di serraggio calcolata tra le griffe / Forza serraggio per griffa
Gripping force calculated on jaws / Real gripping force for jaws
Greifkraft auf Backen berechnet / Wirkliche Spannkraft pro Backen
Force de serrage calculée sur les mors / Force de serrage réelle par mors

15 mm 18.000 N 3.5Kg
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Basi statiche di bloccaggio, manuali, autocentranti - MZS
Clamping force blocks, manual, centric clamping - MZS
Mechanischer Zentrierspanner - MZS
ooEtaux de serrage, manuel, autocentreurs - MZS
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On request: code CP 50
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Massa Lungehzza
morsa max morsa

Max finger
lenght

Fingerlange

Masse Longeur
pince max mors

25 mm 27.000 N 5.9 Kg 50 mm at 85 Nm
105 mm at 40 Nm

m Max.

Forza di serraggio calcolata tra le griffe / Forza serraggio per griffa
Gripping force calculated on jaws / Real gripping force for jaws
Greifkraft auf Backen berechnet / Wirkliche Spannkraft pro Backen
Force de serrage calculée sur les mors / Force de serrage réelle par mors
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Basi statiche di bloccaggio, manuali, autocentranti - MZS
Clamping force blocks, manual, centric clamping - MZS

Mechanischer Zentrierspanner - MZS
ooEtaux de serrage, manuel, autocentreurs - MZS

Mzs 125/1
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* Code CP: Boccole di centraggio/ Centering sleeves/Zentrierhiilse/Duilles de centrage

Forza di chiusura
a 155 Nm max
Gripping force

at 155 Nm max

30 mm

Greifkraft bei
155 Nm max

Force de serrage
a 155 Nm max

37.000 N

Massa
morsa

pince

14.2 Kg

Lungehzza
max morsa

Max finger
lenght

Max.
Fingerlange

Longeur
max mors

70 mm at 155 Nm
150 mm at 70 Nm

Forza di serraggio calcolata tra le griffe / Forza serraggio per griffa
Gripping force calculated on jaws / Real gripping force for jaws
Greifkraft auf Backen berechnet / Wirkliche Spannkraft pro Backen
Force de serrage calculée sur les mors / Force de serrage réelle par mors
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Basi statiche di bloccaggio, manuali, autocentranti - MZS
Clamping force blocks, manual, centric clamping - MZS
Mechanischer Zentrierspanner - MZS
ooEtaux de serrage, manuel, autocentreurs - MZS

MZS 125/2
30801508
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* Code CP: Boccole di centraggio/ Centering sleeves/Zentrierhilse/Duilles de centrage
Corsa per griffa Forza di chiusura Massa Lungehzza
a 155 Nm max morsa max morsa
: Gripping force Max finger
SHERSI I at 155 Nm max lenght

i Greifkraft bei Greifer Max.
LIRS 155 Nm max Fingerlange
Cours par mors Force de serrage Masse Longeur

a 155 Nm max pince max mors

75 mm 37.000 N 18 Kg AIEB I
150 mm at 70 Nm
Forza di serraggio calcolata tra le griffe / Forza serraggio per griffa
Gripping force calculated on jaws / Real gripping force for jaws
Greifkraft auf Backen berechnet / Wirkliche Spannkraft pro Backen
Force de serrage calculée sur les mors / Force de serrage réelle par mors
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Basi statiche di bloccaggio, manuali, autocentranti - MZS
Clamping force blocks, manual, centric clamping - MZS
Mechanischer Zentrierspanner - MZS

ooEtaux de serrage, manuel, autocentreurs - MZS

Coppia chiavette di posizionamento - Cod. TA Ein Paar PaBnutensteine mit speziellem NutenmaB3
Code TA - Pair of positioning keys Pair de touches de positionnement- Code TA

| ﬂﬂ-ﬂﬂ

Zn 4,@,7 70571005 12 8 M5x12 20

T\ 70571006 16 10 M6x16 35 22
C

70571007 18 10 Méx16 55 22

Coppia Ganascie a V - Cod. MV Ein Paar Prismenbackensatz - Code MV
Code MV - Pair of V jaws Pair de mors rapportés a V - Code MV

Range di presa
Total clamping range
Gesamtspannbereich

Aire de bridage

70556005 ~ MV-MZ580 18 30 55 10... 35 mm mater!a:e; ;8NN(iZCI(/IMc5)5'h ter;\pra;e
aterial: 1Crivios, haraene

70556006  MV-MZS90 23 38 74 14... 45 mm Waterial 18 NiCrMos, gehartet

70556008 MV-MZS 125 305 50 100 20... 60 mm Matiére: 18 NiCrMo5, trempé

Coppia di ganasce / Each kit included pair of jaws / Ein Backensatz / Pair de mors rapportes

Soluzione di fissaggio Positionier Moglichkeiten
Fixing solution Solution de fixation
PLATE E; R 1 m E
il

ZERO POINT g '

3
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Basi statiche di bloccaggio, manuali, autocentranti - MZS
Clamping force blocks, manual, centric clamping - MZS
Mechanischer Zentrierspanner - MZS

ooEtaux de serrage, manuel, autocentreurs - MZS

Morsetti fresabili - Cod. MH Aufsatzbackenrohlinge - Code MH
Code MH - Top jaws blanks Mors doux rapportés - code MH
G
B H
A
O
| \ |
I i T T
1 I
- nr S T T
IR EPRE e HEg—
E
Range di presa
Total clamping range
Code Type Gesamtspannbereich
Aire de bridage
70555005 MH-MZS 80 10 33 14 23 17 30 50.5 55 0... 96 mm
70555006 MH-MZS 90 A 46 19 30 26 40 68.5 74 0... 142 mm
70555008 MH-MzS 125 13 65 23 37 40 50 985 100 0... 190 mm
Materiale: 18 NiCrMo 5, temprabile Versione: fori e sede testa per viti
Material: 18 NiCrMo 5, hardenable Version: bored and conter sunk for screw
Material: 18 NiCrMo 5, hartbar Ausfuhrung: gebahrt und gesenkt fur Schraube
Matiere: 18 NiCrMo 5, durcissable Version: trous et tétes de vis pour la maison

Coppia di ganasce / Each kit included pair of jaws / Ein Backensatz / Pair de mors rapportes

Versione per contornatura pezzo - Cod. ML Version mit harten Umkehr Spannbacken - Code ML
Version to blank the workpiece - Code ML Version pour les contours de la piéce - Code ML

Range di presa
Total clamping range
Gesamtspannbereich

Aire de bridage

70555505 ML-MZS 80 35 455 50 205 8 8 72 80 55 10...40 mm 38...68 mm
70555506 ML-MZS 90 29 565 68 225 8 12 78 90 74 24..74mm  72..122 mm
70555508  ML-MZS 125/1 395 785 98 285 10 15 97 112 100 40.. 100 mm 95... 155 mm
70555508  ML-MZzS 1252 395 785 98 285 10 15 97 112 100 40..190 mm 95... 245 mm

Materiale: 18 NiCrMo5, temprate Material: 18 NiCrMo5, gehartet
Material: 18 NiCrMo5, hardened Matiere: 18 NiCrMo5, trempé
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Basi statiche di bloccaggio, manuali, autocentranti - MZS
Clamping force blocks, manual, centric clamping - MZS
Mechanischer Zentrierspanner - MZS

ooEtaux de serrage, manuel, autocentreurs - MZS

Versione con griffe dentate - Cod. D Version mit Spitzverzahnung - Code D
Version with serrated fingers - code D Version a morses striées - code D

Piano superiore griffe Einzelheit Verzahnung
Upper finger surface Plan supérieur mors
1.5 + 0.05
N 60
o
y/a /e /e
/42

MZS 80-D | MzS90-D | MZS 125/1-D | MZS 125/2-D

30802005 30802006 30802008 30802508
MZS 80-CP-D | MZS 90-CP-D | MZS 125/1-CP-D|MZS 125/2-CP-D
30802005 30802006 30802008 30802508
Dati di carico Lastdaten
Load data Donnés de charge
CA '
I
ARRK \ H
| ——
il 7| MR
T | = MT
Type (Nm)
fo———— MZS80  6.000 120
o] |_°ﬁ{ Hfﬂ |i - MZS 90 18.000 100 210 210
ol oY P ][d] 1 MZS125 24000 135 240 240
o ‘ (9 MF

Esempio d’ordine Bestellbeispiel
Ordering data Exemple de commande

. Boccole di Versione per Chiavette di Ganascie a V Morsetti Griffe
Tipo serraggio contornatura posizionamento indicare PA . fresabili dentate
codice CP indicare VT indicare TA+valore A indicare MV cod. D

Centering Version to blank Positioning keys Jaws at V Top jaws Serrated

Type sleeves the workpiece indicate indicate PA blanks fingers
code CP indicate VT TA + quote A indicate MV code D

S Version mit harten PaBnutensteine mit Aufsatz- Spitzver-

Typ Zer(l:tg:’eerlét;lse Umkehrbacken speziellem NutenmaB Prls:‘erzl:’aaec:?’zsatz backenrohlinge zahnung
angeben VT angeben TA + Angebot A 9 angeben MV Code D

Duielles de Version pour Touches de e Mors doux Morses

Type centrage contours positionnement M“;';si ranparl)::t :; a rapporteés striées
code CP signaler VT signaler TA + devis A 9 signaler MV code D

\ \ \

MZS 80 \ VT TA12
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Piastra base - Tipo PBA
Base plate - Type PBA
Basisplatten - Typ PBA

Soubassement- Type PBA

Piastra di connessione tra basi statiche e differenti tipi
tavole di macchine

Piastre basi sono disponibili in 3 versioni con differenti
caratteristicihe, le quali offrono ulteriori vantaggi di uso
Foro di alimentazione pneumatica 1/8 G”

Valvole 5/2 - vie a comando manuale per I'azionamento
singolarizzato delle basi statiche

Valvola integrata per mantenimento pressione in caso di
mancanza d’'aria

Predisposizione per pressostato controllo pressione
d'esercizio

Predisposizione per manometro

Sistema di connessioni interne per alimentazione basi
statiche

Technische Daten

QMiL Via A. De Francisco 128 - Tel. +39.011.821.11.81

Die Basisplatten eignen sich als Verbindungselement
zwischen den kraftspannblocken und den unterschiedlichen
Dabei sind die Basisplatten in drei Varianten mit
unterschiedlichen Merkmalen erhaltilich, die den
Anwendern Zusatzliche Vorteile bieten

Die Aktiv-Basisplatten besitzt einen zentralen Luftanschluss
Gewinde 1/8 G”

5/2 Wege-Steurventil mit Kippschalter zur Handbetatigung

Integriertem Druckerhaltungsventil zur Erhaltung des
Spanndrucks im abgekoppelten Zustand

Druckmanometer zur Anzeige des Betatigungsdruckes

Druckschalter zur Ruckmeldung eines vorgewahlten
Betatigungsdruckes

Technical data

Base plates as connection elements between clamping
blocks and different types of machining tables

Base plates are available in 3 version with different
characteristics, which offers addisitional advanteages to
the users

Central air supply connection 1/8 G"

5/2 - way control valve wih a toogle switch for manual
actuation

Integrated pressure maintenance valve for maintaining
of the clamping pressure in uncoupled condition
Pressure gauge for display of the operating pressure
Pressure switch for deedback of the pre-selected operating
pressure

Central air connection

Données techniques

Plaque de connexion entre mandrins statiques et différents
types de tables de machine

Soubassement sont disponibles en 3 versions avec caracté
ristiques différentes qui offrent autres avantages d'usage
Trou d’alimentation pneumatique

Soupapes 5/2-vie manuel pour actionnement individuel
des mandrins statiques

Soupapes intégrée pour maintien pression en cas de
manque d'air

Prédisposition pour pressostat contréle pression d’exercise
Prédisposition pour manometre

Systéme de connexions intérieures pour alimentation bases
statiques

- Fax +39.011.895.44.62 - 10036 Settimo T.se (To) - Italy
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Piastra base - Tipo PBA
Base plate - Type PBA

Basisplatten - Typ PBA
Soubassement- Type PBA

|
=z
m
<
(@) | 1
A
(2] - '
H prof. ]
G pro
Manometro
Pressure gauge
Manometer Pressostato
Manomeétre Pressure switch
Druckschalter
Fornitura centrale aria Pressostat
Central air supply R X
Zentrale Luftversorgung ‘
Alimentation air ‘ 1/8 &7
\F’ || (11 tief /deep) | !
! |
T EI=ESE
" ' b s
® | %
I I o ] '
T .
> N| > —Tl#, _2 - + - - jL T— «@—
T
[ oA T
Pressostato Manometro
@ ' &) Pressure switch Pressure gauge
‘ Druckschalter Manometer
,,,fﬁ,,\ Pressostat Manomatre
PP 7=
| |
! \ S

Valvola manuale
Toggle switch
Kippschalter
Soupape manuel

ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ.ﬂﬂﬂﬂﬂ.ﬂ.ﬂ.ﬂﬂlﬂﬂ

PBA1 - 100 10 29 40 M6 15 45 100 81 109.5 53 260 105 13 20 164 61 13 53 11
PBAT1 - 160 3812 6 10 29 40 M6 15 45 100 91.5109.5 53 260 162 13 20 164 61 13 53 11
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Piastra base - Tipo PBA
Base plate - Type PBA
Basisplatten - Typ PBA

Soubassement- Type PBA

[ I T
=z
m
< [ =] [ =]
— Pressostato
@ i Pressure switch
D M Druckschalter
Pressostat
E H prof. ]
€ Manometro
Pressure gauge
. . b o] Manometer
Fornitura centrale aria R Manometre
Central air supply X
Zentrale Luftversorgung ”
Alimentation air T 1{8f/% )
ef/deep
\ |
X
| 'ﬁP‘ | %) =
® 5 ©® = HVgh
. . IR CYPY = 0/
(N &y $ €&
= [ [ [ [ '
&) & )
=\ =N
4 \ 7 Manometro
k T oV f T Pressure gauge
— ! Manometer
Manometre
Valvola manuale Pressostato

Pressure switch
Druckschalter
Pressostat

Toggle switch
Kippschalter
Soupape manuel

PBA2 - 100 12 6 10 29 40 M6 15 45 100 81 109.5 53 440 105 13 20 164 61 13 53 130 180 11
PBA2 - 160 38 12 6 10 29 40 M6 15 45 100 91.5 109.5 53 440 162 13 20 164 61 13 53 130 180 11
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Piastra base - Tipo PBA
Base plate - Type PBA

Basisplatten - Typ PBA
Soubassement- Type PBA

‘ ; '
m ‘ ‘ =z
\ [ ﬁﬂtf
<t ==
== =S
| | - L
M
© . . Pressostato
Formtulra centralle aria Pressure switch
Central air supply
Zentrale Luftversorgung Erl':s(:skc)s;tr;atlter
Alimentation air
Manometro
Pressure gauge
b b g Manometer
Manometre
R X
1/8 G”
(11 tief/deep) ]! |
A f s — 11
- | | ! _ﬁlrw T&ﬂ f =
| ® | % R e L ¥ =0 =
B ‘ [ [ [ [ [ [
SRR Pl P ek @ e 8 <
T o T
ﬁ L@ @ ® @
1 P PR | — -
7= ;/ngk |
T &’ T T
\ T T
Manometro
Pressure gauge
Valvola manuale mgzgmggfg

Toggle switch
Kippschalter
Soupape manuel

Pressostato
Pressure switch
Druckschalter
Pressostat

PBA3 - 100 12 6 10 29 40 M6 15 45 100 81 109.5 53 620 105 13 20 164 61 13 53 130 180 11
PBA3 - 160 38 12 6 10 29 40 M6 15 45 100 91.5 109.5 53 620 162 13 20 164 61 13 53 130 180 11
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Cubi attrezzati pneumatici
Pneumatic clamping tombstone
Spannturn pneumatisch
Cube pneumatique

Dati tecnici Technical data

- Azionamento: aria compressa filtrata (10um) e lubrificata - Actuation: compressed air filtered (10um) and lubrified
- Pressione d'esercizio: da 0.3 a 0.9 MPa - Operating pressure range: from 0.3 to 0.9 MPa

- Temperatura d'esercizio: da 5° a 60°C - Operating temperature range: from 5°C to 60° C

- Posizione d'installazone: orizzontale - Installation position: horizontal

- Manutenzione/Ripetibilita/Corsa carrellini: vedi SPF - Maintenance/Repeatability/Travelling stroke: see SPF

Technische Daten Données techniques

- Betatigung: Drucktluft gefiltert (10um) und gedlt - Fonctionnament: air comprimé filtré (10 um) sec ou lubrifié

- Druckbereich: von 0.3 bis 0.9 MPa - Pression de service: de 0.3 a 0.9 MPa

- Temperaturbereich: von 5°C bis 60° C - Température de service: de 5°C a 60° C

- Einbaulage: senkrecht - Positions de montage: horizontal )

- Wartung/Wiederholgenauigket/Gesamthub der Schlitten: - Maintenance/Répétabilité/Course des mors: voir SPF
siehe SPF
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Cubi attrezzati pneumatici
Pneumatic clamping tombstone
Spannturn pneumatisch
Cube pneumatique

Su richiesta: blocco centrale di alimentazione con valvola di comando
ad azionamento manuale, dispositivo mantenimento pressore

On request: Central block comprises with directional control valve
manually actuated -, pressure maintenance valve

Steuerblock enthalt Steuerventil handbetatigt, Druckerhaltungventile

[ B r—
| | | |
| | | |
| ! | | ! |
[_L [0.02/400]A 7T ST T3
[ T oy N@@% S ey
g3 < ::‘
_4r @ -6 4%‘
tapge Sl
Nt AN @z | 3¢
g2 < ::‘ o
' 3
o i1 e
¥ @2 | [ @2 | 2o
3 | |
o 71 oi0.0Z
| | g
1 &
1
7 s ! [ ——f |
817 IR f
M16 (3x
. 110 _ (30 ti(ef/zjeep) =507 (35 tief/deep)

=400
160
320

N° 8 SPF 160

Oscillating circle/Schwingkreis @ 365
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Morsetti fresabili
Top jaws blanks
Aufsatzbackenrohlinge
Mors doux rapportés

Technical data

- Materiale: acciaio - Material: steel
alluminio ad alta resistenza high-tensile hard-coated aluminium

Technische Daten Données techniques

- Werkstoff: Hartbar - Mariére. acier
Aluminium hartbeschichtet aluminium haute résistance
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Morsetti fresabili
Top jaws blanks

Aufsatzbackenrohlinge
Mors doux rapportés

<L>
A
|
O |
L A =
|
| L
E
G P—
| | =
- |45
SRS
T
I S22l 2
MATERIALE: 18 Ni Cr Mo 5, temprabile VERSIONE: fori e sede testa per vite
MATERIAL: 18 Ni Cr Mo 5, hardenable VERSION: bored and conter sunk for screw
WERKSTOFF: 18 Ni Cr Mo 5, hértbar AUSFUHRUNG: gebort und gesenkt ftir
Befestigungsschrauben
Suitable for -.
66 MH-CFB 66 CFB 66 5 18.5 4 1 14 16 31 34 0-40
100 MH-CFB100 CFB100 14 35 9 18 16 25 47 55 0-70
160 MH-CFB160 CFB160 28 56 19 30 24 40 76 80 0-120
200 MH-CFB200 CFB200 28.5 65.5 21 32 45 45 98.5 106 0-150
250 MH-CFB250 CFB250 36 80 21 35 54 50 120 125 0-170
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Morsetti fresabili
Top jaws blanks

Aufsatzbackenrohlinge
Mors doux rapportés

D)
B A _ ?C
m
O
- / | \
[
1.5 oE
T fine serration 1.5x60°
F
MATERIALE: 18 Ni Cr Mo 5, temprabile VERSIONE: morbide, senza fori
MATERIAL: 18 Ni Cr Mo 5, hardenable VERSION: soft, without bore holes
WERKSTOFF: 18 Ni Cr Mo 5, hértbar AUSFUHRUNG: weich, ungebort

B e T A I A

MT-CFB 66 CFB 66 28.5
100 MT-CPF100 CPF100 42 25 11 55 6.6 35
160 MT-CPF160 CPF160 66 40 15 80 9 60 12
200 MT-CPF200 CPF200 87 45 15 106 9 74 15
250 MT-CPF250 CPF250 108 50 18 125 1" 90 18
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Materiale: Acciao Fe510 Material: Steel Fe510

PF

e [

MPAF 135 C€101902 55 10 1/16"x90°
MPAF 155 101001 60 30 30 12 16 9 15 1/16"x90°
MPAF 155 C€101001C040 60 30 40 12 16 9 15 1/16"x90°
MPAF 200 101002 70 35 35 14 16.5 11 16 1/16"x90°
MPAF 200 €101002C060 70 35 60 14 16.5 11 16 1/16"x90°
MPAF 280 C101004 90 40 40 17 23 13 20 1/16"x90°
MPAF 280 €101004C060 90 40 60 17 23 13 20 1/16"x90°
MPAF 310 C101006 110 50 50 21 30 17 20 1/16"x90°
MPAF 310 C€101006C080 110 50 80 21 30 17 20 1/16"x90°
MPAF 310 C101008 125 50 50 21 30 17 22 1/16"x90°
MPAF 310 C€101008C080 125 50 80 21 30 17 22 1/16"x90°
MPAF380 C101014 140 60 60 21 34 17 25 1/16"x90°
MPAF 380 C€101014C080 140 60 80 21 34 17 25 1/16"x90°
- ]
MPAF 450 101015 140 60 60 25.5 38 21 27 3/32""x90°
MPAF 450 C€101015C080 140 60 80 25.5 38 21 27 3/32""x90°

B T S S S 2

MPAF 155 B101001 1/16"x90°
MPAF 200 B101002 70 35 35 14 16.5 11 16 1/16"x90°
MPAF 200 B101003 80 40 40 14 20 1" 18 1/16"x90°
MPAF 280 B101004 90 40 40 17 23 13 20 1/16"x90°
MPAF 310 B101005 105 40 40 21 30 17 20 1/16"x90°
MPAF 310 B101006 110 50 50 21 30 17 22 1/16"x90°
MPAF 310 B101008 125 50 50 21 30 17 22 1/16"x90°
MPAF 380 B1010014 140 60 60 21 34 17 25 1/16"x90°
- ]
MPAF 450 B101018 160 80 80 25.5 38 21 25 3/32"'x90°

Materiale: Alluminio Ergal 7075 Material: high tensile hard coated aluminium Ergal 7075

MPAF 155 A101001 1/16""x90°
MPAF 200 A101002 70 35 35 14 16.5 1 16 1/16"'x90°
MPAF 200 A101003 80 40 40 14 20 1 18 1/16""x90°
MPAF 280 A101004 90 40 40 17 23 13 20 1/16"'x90°
MPAF 280 A101005 105 40 40 17 23 13 20 1/16""x90°
MPAF 310 A101006 110 50 50 21 30 17 20 1/16"'x90°
MPAF 310 A101008 125 50 50 21 30 17 22 1/16""x90°
MPAF 380 A1010014 140 60 60 21 34 17 25 1/16"'x90°
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Materiale: Fe510 = PA1
Material: Fe510
< Lot
4>D<—
[P
[T T1]e
BF

MPAF 155 FGC101001 Fe510 100 130 1/16""x90°
MPAF 200 FGC101002 Fe510 60 120 50 14 16.5 1 160 1/16""x90°
MPAF 280 FGC101004 Fe510 80 140 60 17 23 13 200 1/16""x90°
MPAF 310 FGC101006 Fe510 80 180 60 21 30 17 250 1/16""x90°
MPAF 310 FGC101008 Fe510 120 240 60 21 30 17 320 1/16""x90°
MPAF 380 FGC101014 Fe510 150 330 80 21 34 17 440 1/16""x90°
MPAF 450 FGC101016 Fe510 150 330 80 25.5 38 21 440 3/32""x90°

Material: Steel 18NiCrMo5

Materiale: Acciao 18NiCrMo5 =

- |
[l 7
bl et

mm“n-ﬂ-:-:-

MPAF 200 D1002 65 39 16.5 14 1/16"'x90°
MPAF 280 D1004 82 40 45 17 23 13 16.5 1/16""x90°
MPAF 310 D1006 105 45 56 21 30 17 18 1/16"'x90°
MPAF 310 D1009 123 50 56 21 30 17 19 1/16"x90°
MPAF 380 D10014 120 55 73 21 34 17 22 1/16"'x90°

Materiale: Acciao 39NiCrMo3 A
Material: Steel 39NiCrMo3 D

MPAF 135 C€1210202S 30 O M8

MPAF 155 1210202 30 17 15 12 16 M8 6.5
MPAF 200 C1210006 15 20 20 14 / M10 7.5
MPAF 280 1210206 41 22.5 22 17 23 M12 81
MPAF 310 1210209 54 29 25 21 30 M16 1"
MPAF 380 1210012 25 29 25 21 / M16 11
MPAF 450 C€1210215 68 35 34 25.5 38 M20 15
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Morsetti fresabili
Top jaws blanks
Aufsatzbackenrohlinge

Mors doux rapportés

GR-...- 64 OPP2-64/OPM 064/MAC3-64
o | | I _ MFB-85/MA4-75/MIA1-G2-20
| | | OPP2-80/0PM 080/MAC3-80
N N o GR-.-80  \FB 110/MA4-95/MIAT-G2-25
OPP2-100/0PM-100/MAC3-100
ham GR-.~100 NIFB-140/MA4-110/MIAT-G2-32
GR-..-125 OPP2-125/0PM-125/MAC3-125
N S MFB-170/MA4-145/MIA1-G2-40
B, Cc™ - GR..160  OPP2-160/0PM-160/MAC3-160
MFB-220/MA4-185/MIA1-G2-50
il GR-...-180 OPP2-180/MIA1-G2-54
OPP2-200/MAC3-200/MA4-230
. - GR-.-200 \11A7-G2-60
GR-...-250 OPP2-250/MAC3-250/MIA1-G2-80
GR-...-320 OPP2-320/MIA1-G2-100
o . ,
‘o 5¢
M
+0.02
J +0.01
==
. - Ogni kit comprende una griffe e n° 2 viti.
£ - Per la costruzione e utilizzato alluminio ad alta resistenza oppure acciaio
da cementazione temprabile
H:g;g - Each kit included one jaw and two srews
Materials: high tensile aluminium ally or cement steel

T Materiale
acciaio alluminio

Type T Materials
steel aluminium

T Material
Stahl Aluminium

IR I N G
acier aluminium

GR ...64 20 595 64 GR-CC-64 GR-LL-64
_---------------__
...100 15 51 5 30 945 100 11 GR-CC-100 GR-LL100
_---------------__
32 10 20 10 50 22 80 40 1535 160 17 GR-CC-160 GR-LL-160
_---------------__
GR..200 13 M 14 24 10 62 12 30 108 10 46 187 200 20 GR-CC-200 GR-LL-200
_---------------__
GR..320 17 18 64 20 40 13 100 16 44 160 16 60 187 320 26 GR-CC-320 GR-LL-320
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